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エアーブロ－ガンバルブ RoHS対応
AIR GUN VALVES 　　No.E-9659C

材　質 キャップ：S45C　　 継　手 C3604
●Ｑ-ロックエレメント（空圧式単動）のアンクランプ操作を
エアーブローガンで行える為、操作効率が向上します。
（チューブの抜差しや、バルブでの切換えが不要）

■機能
●エアーブローガンにてエアー注入後、Ｑ-ロックエレメントの
アンクランプ状態を一定時間保持します。
●キャップをバルブ本体へ挿入すると、エアーが排気され
Ｑ-ロックエレメントがクランプ状態になります。

■注意事項
●エアーブローガンの先端は、テーパー形状のものを使用し
てください。又はゴムコーティング品を推奨します。(メタル
品に比べエアーが漏れにくく、バルブ本体にエアーブローガ
ンを押し当てる際に樹脂部分の破損を防ぎます)
●エアーチューブはご使用できません。
●製品の特性により、注入圧力に対し0.05MPaの圧力損失が
発生しますのでご注意ください。（例：元圧が0.5MPaの場
合、注入後の圧力は0.45MPaとなります）
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■仕様･価格表 ＊ 標準在庫品
オーダーNo. No. 供給圧力 質量g 価格

＊129602 QLA06G 1 MPa以下 40 6,150

■使用例

■仕様
最高使用圧力(MPa) 1

使用流体 ドライ＆フィルター通過後のエアー
使用周囲温度(℃) 0～60

■取付加工寸法
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交換治具を、固定ベースに
セットします。

キャップを取外し、エアーブロー
ガンでバルブ本体にエアーを注
入すると、Ｑ-ロックエレメントが
アンクランプ状態になり治具交
換できます。

キャップをバルブ本体へ
挿入すると、エアーが排気
されＱ-ロックエレメントが
クランプ状態になります。

（ねじ込み後、飛出し寸法）
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