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■サイズ表
No. A B C D E F G H I J K L M N O P Q R S T U V

LT-HPD150 425 151 143 80 63 44 73 117 40 512.5 13 192 230 75 173 310 280 400 150 165 1800 R3／8

■仕様・価格表

No. 口巾 口深 口開 標準ガイド
ブロック巾

油圧スト 
ローク

締付力
kN

質量
㎏

LT-HPD LT-HPD-G バイスのみ
オーダーNo. No. 価格 オーダーNo. No. 価格 オーダーNo. No. 価格

LT-HPD150 151 44 143 18 13 40 38 969420 LT-HPD150 1,150,000 969421 LT-HPD150G 1,150,000 969422 LT-HPD150V 428,000

■油圧ポンプの仕様
LT-HPD150

シ
リ
ン
ダ
ー

受圧面積(㎠) 7.25
締付力(kN) 40
ストローク(㎜) 13

油
圧
ポ
ン
プ

最高吐出圧力(MPa) 70
圧力設定範囲(MPa) 10～70
吐出油量(ℓ／min) 高圧時0.25  低圧時2.5
使用電源(V) 単相AC100V
モーター出力(kw) 0.4
オイルタンク容量(ℓ) 1.1
質量(㎏) 28

ポンプ圧力(MPa) LT-HPD150(kN)

30 17
50 29
70 40

LP MHP

■油圧回路図

■締付力

電動油圧ポンプによる油圧パワーバイス

付属品  標準ガイドブロック(2個1組)適合溝巾18mm･･･1組
ハンドル･･･1本
油圧ポンプ(AC100V用)･･･1台
フットスイッチ･･･1個、高圧ホース･･･1本

●電動油圧ポンプが使ってあります。
●消音カバーの取付けで静かに作動します。
●70MPaのポンプによって最大40kNの締付力が得られま
す。
●ポンプの圧力スイッチで、締付力の調整ができます。
●1台のポンプで複数のバイスを操作できます。
●量産品の加工に威力を発揮します。
●ハンドル操作によって定寸ができます。
●浮上がり防止機構により、可動体･ワークの浮上がりを抑え
ます。バイスはLT150Mを使用しています。

ロックタイトパワーバイス RoHS対応
LOCK-TIGHT HYDRAULIC POWER VISES　　No.E-9275



1245CADデータダウンロード・在庫照会はWebサイトで！ 　ナベヤ 検 索

治
具
段
取
シ
ス
テ
ム

（
Ｑ
ー
ロ
ッ
ク
）

治
具
ベ
ー
ス

ロ
ケ
ー
テ
ィ
ン
グ

エ
レ
メ
ン
ト

ク
ラ
ン
プ
ユ
ニ
ッ
ト

ク
ラ
ン
ピ
ン
グ
パ
ー
ツ

メ
カ
ニ
カ
ル
パ
ー
ツ

マ
シ
ン
バ
イ
ス

定
盤
・
測
定
機
器

作
業
工
具

4台LTHPD150

4台手動バルブDZ3 -1R
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もどし配管 

AC100V

LTHPD150用ポンプユニット 
310

高圧ホース 

高圧ホース 
ブランチB3 -3/8×3/8

ポンプユニット 
AC100V

フットスイッチ 
LTHPD150G-3台並列  参考図 

1

2

3

4

5

6

7

8

9

A・Bを何台でも0.01以内に揃えます。
◆初めてご購入される場合
並列仕様品(末尾記号G)をご注文ください。
ご注文の際、ご使用機械の溝巾をご連絡ください。
◆追加ご注文の場合
お手持のバイスの製造No.(ネームプレートに打刻)をご連絡ください。
価格は並列仕様品(末尾記号G)と同じです。

A

B

■精度規格
　(静的精度)

No. 検査事項(100㎜につき)規格 旧JIS規格(O級) ナベヤ規格値

1 本体底面と口金スベリ面との平行度 0.015 0.010

2 口金と口金スベリ面との直角度(直角より小なること) 0.030 0.015

3 本体底面のガイドブロックと口金くわえ面の直角度 0.015 0.010

4 本体底面のガイドブロックと口金くわえ面の平行度 0.015 0.010

5 回転台底面と口金スベリ面との平行度 0.020 0.015

6 回転台底面と上面との平行度 ̶ 0.010

　(締付精度)

7 締め付けたテストブロックの上面と本体底面との平行度 0.020 0.015

8 締め付けたテストブロックの上面と回転台底面との平行度 0.030 0.020

9 締め付けたときのテストブロックの上面の浮き上がり 0.030 0.015

■部品・特別付属品(次のページをご覧ください)
　参照ページ

P.1269

バイス取付ボルト

P.1273

標準口金JA

P.1273

ステップ口金SJ

P.1274

ハンドル

P.1269

回転台

P.1272

ワークストップ

P.1271

ガイドブロック

■使用例

■並列品のご注文について(A・Bを何台でも0.01以内に揃えます)




