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部品名 材質 熱処理 表面処理

本体 FC200 - -
センターバー S45C 焼入 HRC55 -

●クランプ時の面倒なねじ送りが必要ありません。
●カムロック機構を採用したワンアクションクランプです。

■仕様 ･価格表　スタンダード仕様 ＊ 標準在庫品
オーダーNo. No. クランプ高さ クランプ範囲 最大操作荷重 kN 最大締付力 kN 質量kg 価格

＊900534 QCL2   75 12-146 0.3 5 1.7 34,000
＊900535 QCL9 101.5 14-145 0.3 6.5 3.6 41,800

■仕様 ･価格表　パンピング仕様 ＊ 標準在庫品
オーダーNo. No. クランプ高さ クランプ範囲 最大操作トルク N・m 最大締付力 kN 質量kg 価格

＊900377 QCL2PA   75 12-146 0.3 5 1.7 42,000
＊900378 QCL9PA 101.5 14-145 0.3 6.5 3.6 55,000

■サイズ表
No. A B C D E F G H I J K L M N O

QCL2   84 64 81 58 230   75 38 19.5 56 35 10 12.5   8.5 5 5
QCL9 110 90 94 73 255 101.5 52.5 28.5 79 35 11 19 13 8 5
QCL2PA   84 64 81 58 230   75 38 19.5 56 35 10 12.5   8.5 5 5
QCL9PA 110 90 94 73 255 101.5 52.5 28.5 79 35 11 19 13 8 5

■部品構成
部品構成

① 本体
② バー
③ ハンドル
④ ロッキングリング
⑤ スプリング
⑥ クランク
⑦ ニギリ玉（黒）
⑧ ニギリ玉（黒）
⑨ ニギリ玉（赤）
⑩ 止め板
⑪ アジャストボルト
⑫ 止め板用ねじ
⑬ PAスプリング
⑭ PAアジャストボルト
⑮ PA送り板
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スタンダード仕様：⑨
パンピング仕様：⑧

⑦

②

③

⑪

⑭

④

⑤

⑩

⑫

⑮⑬

スタンダード仕様：⑪ パンピング仕様

⑥

①

早送り

倒す約2mm
前進

クイックロック RoHS対応
QUICK ACTION FIXTURE LOCKS　　No.E-9250Q,E-9250QB

工具レス

ねじと比較して
クランプ時間 50％短縮

カムロック機構
パンピングでワークを
クランプするまで前進
(パンピング仕様のみ）
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■部品価格表
バー （分解図No. ②）

適合機種 オーダーNo. No. 価格

QCL-2,2PA 941990 QCL2-BA 3,860
QCL-9,9PA 941991 QCL9-BA 5,650
ロッキングリング （分解図No. ④）

適合機種 オーダーNo. No. 価格

QCL-2,2PA 932988 EVS75-LR 3,480
QCL-9,9PA 932990 EVS150-LR 3,720

クランク （分解図No. ⑥）
適合機種 オーダーNo. No. 価格

QCL-2,2PA 932995 EVS75-CR 6,400
QCL-9,9PA 933001 EVS150-CR 6,400
アジャストボルト （分解図No. ⑪）

適合機種 オーダーNo. No. 価格

QCL-2 941973 EVS75-AJ 4,440
QCL-2A 941974 EPA75-AJ 4,440
QCL-9 941975 EVS150-AJ 4,440
QCL-9PA 941992 QCL9PA-AJ 3,860

PAアジャストボルト （分解図No. ⑭）
適合機種 オーダーNo. No. 価格

QCL-2PA 941985 EPA75-AJ-P 1,740
QCL-9PA 941994 QCL9PA-AJ-P 1,520

ハンドル （分解図No. ③）
適合機種 オーダーNo. No. 価格

QCL-2,2PA 932983 EVS75-HN 1,740
QCL-9,9PA 932986 EVS150-HN 1,740

スプリング （分解図No. ⑤）
適合機種 オーダーNo. No. 価格

QCL-2,2PA 932992 EVS75-SPR 3,480
QCL-9,9PA 932993 EVS150-SPR 3,480
ニギリ玉 （分解図No. ⑦）

適合機種 オーダーNo. No. 価格

QCL-2,2PA 941961 EVS75-NB-BK 1,910
QCL-9,9PA 941963 EVS100-NB-BK 1,910
ニギリ玉 （分解図No. ⑧）

適合機種 オーダーNo. No. 価格

QCL-2PA,9PA 941963 EVS100-NB-BK 1,910
ニギリ玉 （分解図No. ⑨） 

適合機種 オーダーNo. No. 価格

QCL-2,9 941966 EVS75-NB-R 1,920
止め板 （分解図No. ⑩）

適合機種 オーダーNo. No. 価格

QCL-2,2PA 941977 EVS75-TP 470
QCL-9,9PA 941993 QCL9-TP 410
PAスプリング （分解図No. ⑬）

適合機種 オーダーNo. No. 価格

QCL-2PA 941982 EPA75-SPR-P 2,300
QCL-9PA 941984 EPA150-SPR-P 2,300

PA送り板 （分解図No. ⑮）
適合機種 オーダーNo. No. 価格

QCL-2PA 941987 EPA75-OP-P 1,740
QCL-9PA 941995 QCL9PA-OP-P 1,520

加工物継手

上の写真はQCL9PAを使い継手穴あけタッピングの専用バイスを作り能率
倍増した例

■使用方法
センターバーの先端にお客様でご用意されたアタッチメントを取り
付けてご使用ください。

センターバーを押し、ワークに押し当てて、ハンドルを倒します。
内部のカムロック機構により、クランプされます。

ハンドルを１回倒すとセンターバーが約 2mm前進します。
ワークに当たるまでハンドルを動かし、ワークに当たった時点で内
部のカム機構が働き、クランプされます。

スタンダード仕様 パンピング仕様

六角穴付止めねじ（棒先）
でロック

①差し込む

押す

早送り クランプ

倒す

クランプ1回で2mm前進

前進

倒す 倒す

■使用例
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