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マイクロダウンサイドクランプ 丸型 RoHS対応
MICRO DOWN SIDE CLAMPS  No.E-1199

表面処理  黒染め　 熱処理  本体焼入れ HV650以上
付属品  取付け用ボルト位置決めピン 
●省スペースで小物ワークのクランプができます。（多数個取
り治具に活用できます。）
●ワークに合わせてアタッチメントを選択できます。

■仕様・価格表 ＊ 標準在庫品

オーダーNo. No. アタッチメントタイプ 最大操作トルク N・m 最大締付力 KN 質量㎏ 価格

＊132020 MR1F30N23-B07 フラット(焼入有） 10 10.2 0.115 27,800
＊132021 MR1F30N23-B08 グリップ 10 10.2 0.115 29,200
150149 MR1F30N23-B09 フラット(焼入無) 10 10.2 0.12 27,500

■本体 仕様・価格表 ＊ 標準在庫品

オーダーNo. No. アタッチメントタイプ 質量㎏ 価格

＊132022 MR1F30N23-07 フラット 0.095 24,200

■アタッチメント　仕様・価格表 ＊ 標準在庫品

オーダーNo. No. アタッチメントタイプ 質量㎏ 価格

＊132023 B07 フラット(焼入有） 0.02 5,250
＊132024 B08 グリップ 0.02 6,800
150150 B09 フラット(焼入無） 0.025 4,360

10
 

φ30 

-2
～

+1
.8

 

20
 

5 

20 

X

21 

10
 

0～+2.1 

0.03 X

4 

624 CADデータダウンロード・在庫照会はWebサイトで！ 　ナベヤ 検 索



治
具
段
取
シ
ス
テ
ム

（
Ｑ
ー
ロ
ッ
ク
）

治
具
ベ
ー
ス

ロ
ケ
ー
テ
ィ
ン
グ

エ
レ
メ
ン
ト

ク
ラ
ン
プ
ユ
ニ
ッ
ト

ク
ラ
ン
ピ
ン
グ
パ
ー
ツ

メ
カ
ニ
カ
ル
パ
ー
ツ

マ
シ
ン
バ
イ
ス

定
盤
・
測
定
機
器

作
業
工
具

■使用例

■アタッチメントタイプについて

■取付加工図
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セット品

アタッチメント

本体

型式 B07 B08 B09
タイプ フラット(焼入有) グリップ フラット（焼入無）

用途 主に仕上げ
加工用に

黒皮ワークや
粗加工用に

アタッチメントを追
加工して異形ワーク
対応を行いたい場
合

＋

アタッチメント
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