
コンパクトマシニングセンタ SPEEDIO H550Xd1用

ジグベース 総合カタログ

H550Xd1用

ブラザー工業株式会社
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イケールの選定にあたり、

１．積載重量のご確認
     （イケール＋ジグ＋ワーク重量が機械側の積載重量を超えないか）

２．旋回許容範囲や高さ制限のご確認
     （イケールに取付けたジグやワークが干渉しないか）

３．生産方法のご確認
     （ワーク寸法、ジグ寸法、ワークの種類、工程数、生産数）が必要です。

また、ワークを取付けたときのイナーシャに関してはお客様にてご確認ください。
ワークを取付けたときのイナーシャがカタログ値を超える場合は、
ブラザー工業株式会社様までお問い合わせください。

高
さ
制
限

旋回許容
範囲

イケール
ジグ
ワークの

総重量

１面イケール 大物ワーク向け …………… P. 04

２面イケール 大物ワーク向け …………… P. 05

４面イケール 小物ワーク・多数個取り …………… P. 06

パレット 大物ワーク・平面置き …………… P. 07

Qロック内蔵ジグベース
イケール・パレット

小～中、大物ワーク・
外段取り用ジグ …………… P. 08

バイス付イケール 小～中物ワーク・
汎用ジグ …………… P. 14

ジグベース選定時の注意点

H550Xd1用 ジグベース 一覧



3

高精度 MC で加工。研削、キサゲ仕上げも対応可能。3 次元測定機による精度保証

11 222 33 444 55 666設計 鋳造 切削 仕上げ 検査 出荷

直角度
０.02/300mm

▼

０.01/300mm

H550Xd1用

内部構造にまでこだわった自社設計（軽量化）、
国内鋳造工場、一貫生産

軽量タイプ、カスタマイズ（追加工）、Q- ロックエレメント内蔵や特殊イケールなど対応

内部構造にこだわった軽量タイプ 加工環境にあわせてカスタマイズ可能 バイス付ですぐに加工へ

FEATURES 01 国内自社工場による一貫生産

FEATURES 02 ワンランク上の高品質

FEATURES  03 豊富なラインナップ

横形マシニングセンタ H550Xd1 の仕様に合わせて
カスタマイズされたジグベースです。
ワークサイズや加工内容に合わせて、
最適なジグベースをお選びいただくことが出来ます。

ジグベース

タップ穴

Ｔ溝Ｔ溝
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■ サイズ表
No. A B C D E F G 取付穴径 取付穴数

GTP400-M12 360 200 400 60 30 80 80 φ14 6
GTP500-M12 500 250 500 60 40 100 100 φ14 6

No. H I J K L M N O P 質量 kg ジグイナーシャ
kg・m2

GTP400-M12 20 160 240 30 50 100 3 0.05 0.03 78 1.31
GTP500-M12 50 200 300 40 100 100 3 0.05 0.03 151 4.48

材　質  FC250　　 熱処理  焼鈍　　

表面処理  塗装(黒皮部)  

付属品  イケール取付けボルト６本

1 面イケール（Ｔ溝タイプ）
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■ サイズ表

■ 使用例

No. A B C D E F G 取付穴径 取付穴数

TBL04S-20050-M12 400 500 200.8 99.6 50 25.4 320 φ14 4

TBL04S-25050-M12 400 500 250.8 74.6 50 25.4 320 φ14 4

No. H I J K L 質量 kg ジグイナーシャ
kg・m2

TBL04S-20050-M12 145 110 225 0.02/300 0.02/300 150 3.8

TBL04S-25050-M12 145 110 225 0.02/300 0.02/300 149 4.35

No. K  L

□ 400 0.01/500 0.02/3000.02/300

材　質 FC250　　 熱処理  焼鈍　　

表面処理  塗装(黒皮部)  

付属品  天蓋、天蓋取付ボルト、アイボルト
　　　　  イケール取付けボルト４本

◦セルフカット代は0.4mmです。

2 面イケール

■ オプション　研削仕上

※エッジロケーター取付け面及び側面を研削仕上げ。
座の上面の機械加工。
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No. A B C D E F G 取付穴径 取付穴数

TBL04-20050-M12 400 500 200.8 99.6 50 25.4 160 φ14 8

TBL04-25050-M12 400 500 250.8 74.6 50 25.4 160 φ14 8

No. H I J K L M 質量 kg ジグイナーシャ
kg・m2

TBL04-20050-M12 320 145 110 225 0.02/300 0.02/300 106 1.68

TBL04-25050-M12 320 145 110 225 0.02/300 0.02/300 117 2.27

4 面イケール

材　質 FC250　　 熱処理  焼鈍　　

表面処理  塗装(黒皮部)

付属品  天蓋、天蓋取付ボルト、アイボルト
　　　　  イケール取付けボルト８本

◦セルフカット代は0.4mmです。

※エッジロケーター取付け面及び側面の研削仕上げ。
座の上面の機械加工。

■ サイズ表

No. K  L

□ 400 0.01/500 0.02/3000.02/300

■ オプション　研削仕上■ 使用例
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No. A×B×C D E F G H I J K L M

MC400P075T-M12 400×400×75 40 80 4 75 125 2 40 320 40 320
MC400P090T-M12 400×400×90 40 80 4 75 125 2 40 320 40 320

No. N O P Q R S T 質量 kg ジグイナーシャ
kg・m2

MC400P075T-M12 145 110 225 0.02 0.05 0.05 0.01 65 1.68
MC400P090T-M12 145 110 225 0.02 0.05 0.05 0.01 80 2.07

4 面十字イケール

MCパレットサブテーブル（Ｔ溝タイプ）

※エッジロケーター取付け面及び側面の研削仕上げ。
座の上面の機械加工。

材　質  FC250　　 熱処理  焼鈍　　

表面処理  塗装(黒皮部)

付属品  天蓋、天蓋取付ボルト、アイボルト
　　　　  イケール取付けボルト８本

◦セルフカット代は0.4mmです。

材　質  FC250　　 熱処理  焼鈍　　
表面処理  塗装(黒皮部)
付属品  パレット取付ボルト４本

No. A B C D E F 取付穴径 取付穴径

TJS04-25050A-M12 400 500 250.8 74.6 100 50 φ14 8
TJS04-25050B-M12 400 500 250.8 74.6 150 50 φ14 8

No. G H I J K L M 質量 kg ジグイナーシャ
kg・m2

TJS04-25050A-M12 160 320 145 110 225 0.02/300 0.02/300 155 2.04
TJS04-25050B-M12 160 320 145 110 225 0.02/300 0.02/300 182 2.52

■ サイズ表

■ サイズ表

No. L M

□ 400 0.01/500 0.02/3000.02/300

■ オプション　研削仕上
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H550Xd1用

横形マシニングセンタ H550Xd1用にカスタマイズされた
Q- ロック内蔵ジグベース（イケール・パレット）です。
3μm の繰返し位置決め精度を持つジグ交換ユニットを活用することで

「誰でも、簡単、高精度」にジグ交換が可能になります。

Q- ロック内蔵ジグベース

ワークの着脱作業を機外で行えるため、機内段取りはジグプレートの交換のみで完了。
機械稼働時間を大幅に増やすことが出来ます。

機種切り替え時のジグ交換はプレートのみとなり、イケール交換が不要に。
また、複数機械でジグを共通化することで、ジグのトータルコストを削減します。

Q- ロックエレメントの高精度な繰返し位置決め精度により、簡単なユニット操作のみで
誰でも短時間で３μ m 以内のジグ再現が可能になります。

横型 立型横型

機械同士の
共通化にも

クランプ

二面拘束・密着 拘束解除・リフトアップ

レンチ操作のみで簡単にクランプ可能

アンクランプ

Q- ロック

通常段取り

機内作業工数

加
工
開
始

補
正
値

入
力

ワ
ー
ク

取
付
け

ま
し
締
め

芯
出
し

確
認

精
度
調
整

芯
出
し

確
認

加
工
開
始

補
正
値

入
力

芯
出
し

確
認

ワ
ー
ク
付

ジ
グ
取
付

ジ
グ
取
付 機内工数が減り

稼働率が大幅アップ！

FEATURES 01 ジグ段取り時間の平準化

FEATURES 02 ワークの多数個取り＋外段取り化で稼働率 UP

FEATURES  03 ジグベースの共通化

ジグ交換はプレートのみ
イケールの交換不要！

繰返し位置
決め精度

３μm

レンチ操作のみで簡単にクランプ可能

機内工数が減り
稼働率が大幅アップ！

機械同士の
ジグ共通化にも

ジグ交換はプレートのみ
イケールの交換不要！
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No. A×B×C D E F G H I

MCQ400-M12 400×400×50 320 145 110 225 0.02 80

No. J K L 取付穴径 取付穴数 質量 kg ジグイナーシャ
kg・m2

MCQ400-M12 240 80 240 φ14 4 57 1.46

No. A B C D E F G H I

MCQ400-50 400 400 50 80 240 80 240 40 10

No. J ロケート
ブッシュ

クランプ
ブッシュ 質量 kg

MCQ400-50 0.02 QLT26RB QLT26CB 58

Q-ロック内蔵パレットテーブル

Q-ロック内蔵プレート（フラット）

材　質  �プレート：FC250 Q- ロックエレメント：SCM440 
ハイトシリンダー：SCM420

熱処理  �Q- ロックエレメント、ハイトシリンダー：焼入（HRC55）

表面処理  �Q- ロックエレメント：無電解ニッケルメッキ 
ハイトシリンダー：黒染め（四三酸化鉄被膜）

付属品  パレット取付ボルト 4 本

◦�プレート取付タイプの Q-ロック内蔵ネジ式のパレットテーブルです。
◦繰返し位置決め精度は3μmです。

■ サイズ表

■ サイズ表

B

A

D※E

※
G

F

H

ロケートブッシュ

ロケートブッシュ

クランプブッシュ

クランプブッシュ

C
I

J X

X

※印寸法部の公差は

のみ±0.015

以外±0.05

材　質  �プレート：FC250 Q- ロックエレメント：SCM440

熱処理  �Q- ロックエレメント：焼入（HRC55）

表面処理  �Q- ロックエレメント：無電解ニッケルメッキ

◦ �Q- ロック内蔵パレットテーブルの取付プレートです。
◦�ユーザー様でワークに合った穴・溝加工を施し、イケールの取付

プレートとしてお使いください。

■ プレート取付時 No. 質量 kg ジグイナーシャkg・m2

MCQ400-M12 114 2.9



10

■ サイズ表

■ プレート取付時（2 枚分）

Q-ロック内蔵 2面イケール
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L b
aL L a

L b

下面ラフガイド
側面ラフガイド

ハイトシリンダー

No. H I J K L M N O P

TBQ400TS-M12 145 110 225 0.01/500 0.02/500 115 400 40 320

No. Q ロケートピン ダイヤピン クランプピン 質量 kg ジグイナーシャ
kg・m2

TBQ400TS-M12 64 QLT26RP QLT26DP QLT26CP 130 2.76

No. 質量 kg ジグイナーシャ
kg・m2

TBQ400TS-M12 222 4.91

No. A B C D E F G 取付穴径 取付穴数

TBQ400TS-M12 400 400 550 130 135 40 320 φ14 4

本　体 Q-ロック
エレメント

ハイト
シリンダー ラフガイド 下面

ラフガイド

材　質 FC250 SCM440 SCM420 MC
ナイロン

MC
ナイロン

熱処理 焼鈍 焼入（HRC55) 焼入（HRC55) - -

表面処理 塗装
(黒皮部)

無電解
ニッケルメッキ

黒染め（四三
酸化鉄被膜） - -

付属品 アイボルト、天蓋、イケール取付けボルト4本

◦プレート取付タイプの2面イケールです。

◦�繰返し位置決め精度は3μｍです。
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■ サイズ表

■ 使用例

材　質  プレート：S50C、Q- ロックエレメント：SCM440

熱処理  Q- ロックエレメント：焼入（HRC55)

表面処理  Q- ロックエレメント：無電解ニッケルメッキ

付属品  アイボルト

◦ Q- ロック内蔵 2 面イケール専用の取付プレートです。

◦�ユーザー様でワークに合った穴・溝加工を施し、イケールの取付プレート
としてお使いください。

Q-ロック内蔵イケール用取付プレート

a

A C I

B

F

Dクランプブッシュ

クランプブッシュ 切屑カバー
（取外し可）

着座面保護ボルト

ロケートブッシュ

ロケートブッシュ

aH

E±0.015
E±0.05

(    のみ)
(    以外)

G±
0.

01
5

G±
0.

05
(  

  の
み

)
(  

  以
外

)

イケール

フタ 

クサビ 
鋼球 

クサビ用スプリング 
ブッシュ ピン 

ピン用クランプボルト 
クサビ止め輪 

取付プレート

No. A B C D E F G H I ロケートブッシュ クランプブッシュ 質量 kg

TBQ400TS-PL 400 485 30 40 320 50 400 0.02 10 QLT26RB QLT26CB 46
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■ サイズ表

Q-ロック内蔵 4面イケール

本　体 Q-ロック
エレメント

ハイト
シリンダー ラフガイド 下面

ラフガイド

材　質 FC250 SCM440 SCM420 MC
ナイロン

MC
ナイロン

熱処理 焼鈍 焼入（HRC55) 焼入（HRC55) - -

表面処理 塗装
(黒皮部)

無電解
ニッケルメッキ

黒染め（四三
酸化鉄被膜） - -

付属品 アイボルト、天蓋、イケール取付けボルト４本

◦プレート取付タイプの4面イケールです。

◦繰返し位置決め精度は3μｍです。
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a
J b
J
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 1
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 N  O ±0.015（　　のみ） 

M16x2.0深さ30

 ハイトシリンダー 

 O ±0.05（　　以外） 

aK
bKbK

K a

下面ラフガイド
側面ラフガイド

No. H I J K L M N O P

TBQ400T-M12 110 225 0.01/500 0.02/500 115 400 135 130 64

No. ロケートピン ダイヤピン クランプピン 質量 kg ジグイナーシャ
kg・m2

TBQ400T-M12 QLT26RP QLT26DP QLT26CP 150 2.17

No. A B C D E F 取付穴径 取付穴数 G

TBQ400T-M12 400 550 200 100 40 320 φ14 4 145

■ プレート取付時（4 枚分）

No. 質量 kg ジグイナーシャ
kg・m2

TBQ400T-M12 242 4.16
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■ サイズ表

■ 使用例

材　質  プレート：S50C、Q- ロックエレメント：SCM440

熱処理  Q- ロックエレメント：焼入（HRC55)

表面処理  Q- ロックエレメント：無電解ニッケルメッキ

付属品  アイボルト

◦ Q- ロック内蔵 4 面イケール専用の取付プレートです。

◦�ユーザー様でワークに合った穴・溝加工を施し、イケールの取付プレート
としてお使いください。

Q-ロック内蔵イケール用取付プレート

クランプブッシュ 切屑カバー
（取外し可）

着座面保護ボルト

ロケートブッシュ

A

Dクランプブッシュ ロケートブッシュE±0.015
E±0.05

(    のみ)
(    以外)

B

F
G±

0.
01

5
G±

0.
05

(  
  の

み
)

(  
  以

外
)

a

C I
aH

イケール

フタ 

クサビ 
鋼球 

クサビ用スプリング 
ブッシュ ピン 

ピン用クランプボルト 
クサビ止め輪 

取付プレート

No. A B C D E F G H I ロケートブッシュ クランプブッシュ 質量 kg

TBQ400T-PL 200 485 30 35 130 50 400 0.02 10 QLT26RB QLT26CB 25
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ワークの浮き上がりを抑え、平行にクランプができます。
操作トルク設定で締付力を管理、薄物ワークのクランプ歪みを防止します。

ワークへの締付力

平行度
０.02mm
以内

※

30

20

10

100
操作トルク（N・m）

0
200

直角度
０.02以内

No. タイプ 口　巾 口深さ 最大口開き 締付力 (kN) 質量 kg

LTCV100 メカニカルタイプ 102 45 145 30 20.5

LTCV125 メカニカルタイプ 125 50 210 30 30

バイスの芯出し・組付けをして出荷、機械テーブル
へのボルト固定・芯出しのみで加工できます。 

ハンドル操作で様々なワークサイズをクランプ
できます。

FEATURES 01 高精度。機械テーブルへの取り付けで加工の立ち上げを最速に。

FEATURES 02 最大締付力 30kN。浮き上がり防止機構内蔵。

FEATURES  03 高い汎用性。様々なワークサイズに対応。

● 機械テーブル面に対するバイスの口金平行度 0.02mm以内
● 機械テーブル面に対するバイスの摺動面の直角度 0.02mm以内

● 口巾 100mm（LTCV100）対応ワークサイズ：０～ 145mm
● 口巾 125mm（LTCV125）対応ワークサイズ：０～ 210mm

H550Xd1用

横形マシニングセンタ H550Xd1に取り付けできる
バイス付きイケールです。
ワーク位置決め面の直角・平行精度が高精度で、旋回範囲、
積載質量、イナーシャの使用条件を考慮して設計されています。

マシンバイス付４面イケール

■ バイス仕様

※各バイスの固定口金の高さ（相互差）は
　0.02mm 以内です。
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最大工具の工具交換時干渉領域
（工具径：125mmかつ工具長：250mmの場合）

No. 使用バイス Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ Ｉ Ｊ Ｋ Ｌ
LTCV100-400-4-M12 LTCV100 400 35 448 100 200 192 145 45 43 90 50 150
LTCV125-400-4-M12 LTCV125 400 35 448 100 200 129 210 50 47 90 50 150

No. Ｍ Ｎ Ｏ Ｐ Ｑ Ｒ Ｓ ( 並目 ) Ｔ Ｕ Ｖ 質量 kg
LTCV100-400-4-M12 150 504.6 102 φ 481 140 200 M12x1.75 40 80 160 164
LTCV125-400-4-M12 150 506.6 125 φ 496 162 200 M12x1.75 40 80 160 203

巾
ワークサイズ（巾×最大口開き×高さ）

LTCV100-400-4-M12 LTCV125-400-4-M12
100mm の場合 100 × 145 × 100 100 × 210 × 100
125mm の場合 125 × 145 × 98 125 × 210 × 98
150mm の場合 150 × 145 × 95 150 × 210 × 95

LTCV100-400-4-M12 LTCV125-400-4-M12
治具質量 164kg 203kg

治具イナーシャ 3.62kg・m2 4.77kg・m2

テーブル最大積載質量 300kg 300kg
テーブル最大イナーシャ 5.4kg・m2 5.4kg・m2

高イナーシャモードの値です。パラメーターの変更が必要です。
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※ワーク重量はバイス１台あたり、
　LTCV100-400-4-M12：18kg 未満
　LTCV125-400-4-M12：5kg 未満としてください。

●アイボルトは取り外してご使用ください。
●ワークを取付けたときのイナーシャはお客様にてご確認ください。
●�ワークを取付けたときのイナーシャがカタログ値を超える場合は、ブラザー工業株式会社様までお

問い合わせください。

付属品
天蓋、天蓋取付けボルト、アイボルト、
ハンドル：1本、イケール取付けボルト８本

ロックタイトCV精密マシンバイス付４面イケールH550Xd1用

製品寸法図

取付けワーク最大寸法図

■ サイズ表

■ 取付けワーク最大寸法



https://www.nabeya.co.jp   E-mail : nabeya@ons.co.jp
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●掲載の仕様は2024年1月21日現在のものです。予告なしに変更する事がありますがご了承ください。 

営業本部／〒500-8433　岐阜市若杉町25
TEL.（058）273-6521　FAX.（058）278-0022

※�機械の詳細についてはブラザー工業株式会社様
までお問合せください。

お客様のワークや加工内容にあわせた特注品も承っております。
詳しくはお近くの営業所までお問合せください。

チャック付きイケール

3面イケール2面イケール
オーバーハングタイプ

8面イケール

両面加工用イケール

６面イケール

２面イケール＋バイス搭載プレート プレートを取り外し運用可能

特注品承ります

H550Xd1　寸法図・仕様

■治具エリア

最大工具の工具交換時干渉領域
（工具径：125mmかつ
 工具長：250mmの場合）
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■テーブル詳細
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CNC装置型式

テーブル

移動量

X軸
Y軸
Z軸
Ｂ軸
テーブル上面から主軸中心までの距離
テーブル中心から主軸端面までの距離
作業面の大きさ
最大積載質量
最大イナーシャ

（mm）
（mm）
（mm）

（度）
（mm）
（mm）
（mm）
（kg）

（kg・m2）

550
400
400
360

100～500
150～550
400×400

300
3.4（5.4 ※2）

CNC-D00

機械仕様
項　目 H550Xd1/H550Xd1 RD ※1

※1. 仕向けにより移設検知装置の搭載が必要です。移設検知装置を搭載した仕様は機種名の最後に「ＲＤ」が付きます。
※2. 高イナーシャモードの値です。パラメータの変更が必要です。

オプション・その他

■ テーブル詳細 ■ 治具エリア


