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ナットランナークランプとは
ナットランナー操作でクランプ・アンクランプを自動化するクランプ製
品です。ロボット等で操作することでクランプ作業を省人化します。

締付操作によるクランプバーの動作方向（軌道）や機能からお選びください。

ラインナップ

側面クランプ

サイドタイプ　・・・・・　P15

平行移動
クランプ面が平行に移動しクラ
ンプ。

上面クランプ

スイングタイプ　・・・・・　P4 リンクタイプ　・・・・・　P11

水平旋回
クランプレバーが水平方向に移
動し、ワークをクランプ。

垂直旋回
クランプレバーが垂直方向に移
動し、ワークをクランプ。

サポート

サポート本体　・・・・・　P19 延長工具　・・・・・　P22

加工負荷によるワークの変形、ガ
タつきを防止。

サポートへのアクセスが困難な
場合に、作業者の手元で操作性
するための延長工具。
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活用場面

課題

活用メリット

工程

●ワークに合Θせた࣏具のஈସ͑によΓ、工਺૿加。
●༉ѹやۭѹの࣏具ではίストがかかる。
　クランプϢχットの配置׵ に͑よる配؅の組付͚やύス݀加工
　なͲがൃੜ。

●配管組付けや加工工数の削減が可能。素早い立上げに
　༉ۭѹ配؅΋ෆཁなメカχカルクランプ。
●初期の導入コストを抑えることが可能
　メカχカルクランプのため、動ྗの༉ѹポンプや配؅加工、
　組付ίストがෆཁ。
●メンテンナス時の復旧も素早い
　ωジऔ付のためނোやຎ໣によるϢχットのަ׵が༰қ。

作業名 操作方๏

1. 具にワークをൖૹ࣏ ロボット

2. ナットランナーでクランプ操作 ロボット

3. 加工 Ϛシχンάセンタ

4. アンクランプ操作 ロボット

課題

活用メリット

工程

●ワーククランプにお͚る作業にؒ࣌がかかΓ、ੜ࢈量が্が
　らない。
●トルクレンνによるωジ締め作業にؒ࣌がかかる。

●クランプの作業時間を大幅に短縮できる
　ナットランナーによΓૉૣいクランプ�アンクランプ操作。
●締付力を一定化できる
　締付トルクをઃ定できるナットランナーを使用することで、
　クランプྗのઃ定がՄ能。

作業名 操作方๏

1. ワークを࣏具にൖૹ 作業者

2. ナットランナーでクランプ操作 作業者

3. 加工 Ϛシχンάセンタ

4. アンクランプ操作 作業者

ロボットを活用した中量生産の無人稼働ライン

ネジ締めによる作業時間をナットランナー操作で短縮
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ຊମ、クランプバー、औ付ϕースの組合せでご使用いただ͚ます。

選べる旋回方向と角度で
異形状ワークでも簡単着脱

●締付操作によりクランプバーが旋回
　ճආ性がߴくワークのண୤がしやすいです。

●旋回角度は10°ごとに選択可能
。ব෺をආ͚て省スϖースにઃ置ができますׯ  

90˃

20˃ 20˃

構成

クランプバー

ຊମにऔ付͚を行い、ワークをクランプするクランプバーです。
2छྨよΓお選びいただ͚ます。

⾣ඪ४タイプ ⾣セルϑカットタイプ

NRCS-C NRCS-CS

専用ベース

ຊମの下にೖΕることで、クランプߴさをௐ੔・࣏具ϕース
にݻ定しますߴ。 さは̎ ஈ֊までௐ੔Մ能。

本体

締付操作によΓ、クランプバーをટճ・クランプを行う
Ϣχットです。

ナットランナークランプ　スイングタイプ

NRCS

NRCS-B
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ナットランナークランプ　スイングタイプ

選定方法

スイング方向 3-

ӈ方向へのટճࠨ、 方向のટճよΓ選定いただ͚ます。
ワークண୤࣌のׯ方向に合Θせてお選びください。

R　：　右方向
L 　：　左方向

��˃

��˃

スイング角度・スイングストローク

クランプバーのճආҐ置とクランプҐ置のટճ角౓が選定いただ͚ます。
スインά࣌のׯবに合Θせてお選びください。

スイング角度　　　  ：　20° ～ 90° （10°刻み）
スイングストローク　：　2.2 ～ 13.5

ロックストローク

クランプバーが垂直に下߱するڑ཭です。
ワークண୤࣌の্下方向のׯবに合Θせてお選びください。
ロックストロークൣғ಺にೖるようにਹ্͛、または、औ付ϕースを使用しワーク
クランプҐ置をઃ定してください。

選択可能範囲　：　8 、 10

全ストローク

クランプバーがટճから垂直に下߱するまでの૯移動ڑ཭です。
ワークண୤࣌のճస方向、্ 下方向のׯবに合Θせてお選びください。

選択可能範囲　：　10.2　～　23.5
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クランプ高さ

ຊମ下にϕースをೖΕた際のクランプߴさൣғです。
ワーク・クランプポイントのߴさに合Θせてお選びください。

クランプ距離・締付力

クランプバー（ඪ४タイプ）を用いた際のクランプྗです。ର৅ワークの材質やワーク加工࣌の੾࡟఍߅に合Θせてお選びください。

選択可能範囲　：　100 ～ 170.5

˞ա大トルクを加͑ると製品がഁଛします。
ຊ製品はナットランナーを用いることをલఏとした΋のです。
のインύクトレンν、インύルスレンνを用いる場合は、ઃ定したトルクにରしてग़ࣅྨ トྗルクの͹らつきが大きいためにա大な操作ೖྗがೖ
ることが͋Γます。使用の際にはա大操作ೖྗとならないようにଧܸ਺をҰ定にするなͲの஫意をしてください。

5 10 15 20 25 30
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/ɾN	τϧΫ࡞ૢ

-

No. L
NRCS03（R
L
 40
NRCS06（R
L
 50
NRCS10（R
L
 60

ナットランナークランプ　スイングタイプ
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NUT RANNER CLAMPS TYPE S　　PAT.P No.E-9916

ナットランナークランプS型 RoHS対応                           
部品名 材質 熱処理 表面処理

シϦンダ A7075 - -
ϐストン SCM440 মೖHRC45 -

クランプボルト SCM435 মೖHRC45 黒染め

˞クランプバーผച

■サイズ表
No. A B C D E F G H I J K L M N

NRCS03(R・L) 126   -144

45 34 5.5 32 13 40 53

30-48

19 15.5 8.5 17 4

NRCS03(R・L)-80 126   -142.9 29-45.9
NRCS03(R・L)-70 126   -141.8 29-44.8
NRCS03(R・L)-60 126   -140.7 29-43.7
NRCS03(R・L)-50 126   -139.6 29-42.6
NRCS03(R・L)-40 126   -138.4 29-41.4
NRCS03(R・L)-30 126   -137.3 29-40.3
NRCS03(R・L)-20 126   -136.2 29-39.2
NRCS06(R・L) 146   -166

50 40 5.5 35 13 47 61

36-56

23 15.5 10.5 20 5.5

NRCS06(R・L)-80 146   -164.7 35-53.7
NRCS06(R・L)-70 146   -163.3 35-52.3
NRCS06(R・L)-60 146   -162 35-51
NRCS06(R・L)-50 146   -160.7 35-49.7
NRCS06(R・L)-40 146   -159.3 35-48.3
NRCS06(R・L)-30 146   -158 35-47
NRCS06(R・L)-20 146   -156.7 35-45.7
NRCS10(R・L) 158.5-182

57 46 6.8 38 13 53 71.5

36-59.5

25 15.5 10.5 21 5.5

NRCS10(R・L)-80 158.5-180.5 35-57
NRCS10(R・L)-70 158.5-179 35-55.5
NRCS10(R・L)-60 158.5-177.5 35-54
NRCS10(R・L)-50 158.5-176 35-52.5
NRCS10(R・L)-40 158.5-174.5 35-51
NRCS10(R・L)-30 148.4-173 35-49.5
NRCS10(R・L)-20 148.4-171.5 35-48

H
I

J
K

L

A

M

ПG

N（Ґ૬ܾめ用ߔ）

E
F

□
C

□
B

4-ПD
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■仕様･価格表 ＊標準在庫品

オーダーNo. No. スインά
方向

スインά
角౓

スインά
ストローク

ロック
ストローク

શ
ストローク

クランプ
཭ڑ

クランプ
さߴ

質量
kg 価格

＊980872 NRCS03R

R

90 10

8

18

40

101ʙ139 0.7 65,000
153056 NRCS03R-80 80 8.9 16.9 100ʙ136.9 0.7 74,500
153057 NRCS03R-70 70 7.8 15.8 100ʙ135.8 0.7 74,500
153058 NRCS03R-60 60 6.7 14.7 100ʙ134.7 0.7 74,500
153059 NRCS03R-50 50 5.6 13.6 100ʙ133.6 0.7 74,500
153060 NRCS03R-40 40 4.4 12.4 100ʙ132.4 0.7 74,500
153061 NRCS03R-30 30 3.3 11.3 100ʙ131.3 0.7 74,500
153062 NRCS03R-20 20 2.2 10.2 100ʙ130.2 0.7 74,500

＊980873 NRCS03L

L

90 10

8

18

40

101ʙ139 0.7 65,000
153063 NRCS03L-80 80 8.9 16.9 100ʙ136.9 0.7 74,500
153064 NRCS03L-70 70 7.8 15.8 100ʙ135.8 0.7 74,500
153065 NRCS03L-60 60 6.7 14.7 100ʙ134.7 0.7 74,500
153066 NRCS03L-50 50 5.6 13.6 100ʙ133.6 0.7 74,500
153067 NRCS03L-40 40 4.4 12.4 100ʙ132.4 0.7 74,500
153068 NRCS03L-30 30 3.3 11.3 100ʙ131.3 0.7 74,500
153069 NRCS03L-20 20 2.2 10.2 100ʙ130.2 0.7 74,500

＊973814 NRCS06R

R

90 12

8

20

50

117ʙ157 1.1 71,000
153070 NRCS06R-80 80 10.7 18.7 116ʙ154.7 1.1 81,000
153071 NRCS06R-70 70 9.3 17.3 116ʙ153.3 1.1 81,000
153072 NRCS06R-60 60 8 16 116ʙ152 1.1 81,000
153073 NRCS06R-50 50 6.7 14.7 116ʙ150.7 1.1 81,000
153074 NRCS06R-40 40 5.3 13.3 116ʙ149.3 1.1 81,000
153075 NRCS06R-30 30 4 12 116ʙ148 1.1 81,000
153076 NRCS06R-20 20 2.7 10.7 116ʙ146.7 1.1 81,000

＊973815 NRCS06L

L

90 12

8

20

50

117ʙ157 1.1 71,000
153077 NRCS06L-80 80 10.7 18.7 116ʙ154.7 1.1 81,000
153078 NRCS06L-70 70 9.3 17.3 116ʙ153.3 1.1 81,000
153079 NRCS06L-60 60 8 16 116ʙ152 1.1 81,000
153080 NRCS06L-50 50 6.7 14.7 116ʙ150.7 1.1 81,000
153081 NRCS06L-40 40 5.3 13.3 116ʙ149.3 1.1 81,000
153082 NRCS06L-30 30 4 12 116ʙ148 1.1 81,000
153083 NRCS06L-20 20 2.7 10.7 116ʙ146.7 1.1 81,000

＊973816 NRCS10R

R

90 13.5

10

23.5

60

127ʙ170.5 1.6 77,500
153084 NRCS10R-80 80 12 22 126ʙ168 1.6 88,000
153085 NRCS10R-70 70 10.5 20.5 126ʙ166.5 1.6 88,000
153086 NRCS10R-60 60 9 19 126ʙ165 1.6 88,000
153087 NRCS10R-50 50 7.5 17.5 126ʙ163.5 1.6 88,000
153088 NRCS10R-40 40 6 16 126ʙ162 1.6 88,000
153089 NRCS10R-30 30 4.5 14.5 126ʙ160.5 1.6 88,000
153090 NRCS10R-20 20 3 13 126ʙ159 1.6 88,000

＊973817 NRCS10L

L

90 13.5

10

23.5

60

127ʙ170.5 1.6 77,500
153091 NRCS10L-80 80 12 22 126ʙ168 1.6 88,000
153092 NRCS10L-70 70 10.5 20.5 126ʙ166.5 1.6 88,000
153093 NRCS10L-60 60 9 19 126ʙ165 1.6 88,000
153094 NRCS10L-50 50 7.5 17.5 126ʙ163.5 1.6 88,000
153095 NRCS10L-40 40 6 16 126ʙ162 1.6 88,000
153096 NRCS10L-30 30 4.5 14.5 126ʙ160.5 1.6 88,000
153097 NRCS10L-20 20 3 13 126ʙ159 1.6 88,000

˞クランプڑ཭は、ผചΓのඪ४クランプバーをऔ付͚た際のڑ཭となΓます。
˞クランプߴさは、ผചΓのઐ用औ付͚ϕースをຊମ下にೖΕた際のੇ๏となΓます。
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NUT RANNER CLAMPS TYPE S　　PAT.P No.E-9916

ナットランナークランプS型 RoHS対応                           

材　質  S45C　　　　 熱処理  মೖHRC26
付属品  Ґ置ܾめ用࿡角݀止めͶ （͡๮ઌ）

クランプバー(標準タイプ)

クランプバー(セルフカットタイプ)

■仕様･価格表 ＊標準在庫品

オーダーNo. No. 適合機छ A B C 0ʁ.1 DH8 E F 0ʁ.1 G I
（ฒ໨） J 質量

kg 価格

＊980871 NRCS03C NRCS-03R・L 70 37 19 25 21 15 20 M  8̫ 1.25 16 0.2 11,300
＊973818 NRCS06C NRCS-06R・L 80 40 23 29 24 19 20 M10̫ 1.5 20 0.3 14,100
＊973819 NRCS10C NRCS-10R・L 93 46 25 35 29 21 23 M10̫ 1.5 25 0.4 16,900

C F
B J

A
G H

I

7˃

ПE

ПDR0.4以下

■仕様･価格表 ＊標準在庫品
オーダーNo. No. 適合機छ A B C 0ʁ.1 D H8 E F 0ʁ.1 G 質量kg 価格
＊980874 NRCS03CS NRCS-03R・L   80 40 19 25 21 15 20 0.4 8,450
＊973820 NRCS06CS NRCS-06R・L 100 40 23 29 24 19 20 0.6 11,300
＊973821 NRCS10CS NRCS-10R・L 115 46 25 35 29 21 23 0.9 14,100

B
C F

A
G

ПE

ПDR0.4以下

材　質  S45C　 付属品  Ґ置ܾめ用࿡角݀止めͶ （͡๮ઌ）
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■仕様･価格表 ＊標準在庫品
オーダーNo. No. 適合機छ A B C D E F 質量kg 価格
＊984091 NRCS03B NRCS-03R・L   90 45 70   91 71 17 1.5 30,400
＊984092 NRCS06B NRCS-06R・L   95 50 75 101 81 17 1.6 32,800
＊984093 NRCS10B NRCS-10R・L 100 60 80 111 91 17 1.9 34,000

材　質  S45C　　　　表面処理  ແిղχッケルメッΩ
付属品  औ付ボルト　࿈݁ボルト（࿡角݀ボルト）

専用ベース

C

（B）

A

M12

ϒロック組合せ　̏ ݸ ϒロック組合せ　2ݸ

B
D

F

E

ϋイタイプ ロータイプ
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ナットランナークランプ　リンクタイプ

ຊମ、クランプバー、औ付ϕースの組合せでご使用いただ͚ます。

構成

専用ベース

ຊମの下にೖΕることで、クランプߴさをௐ੔・࣏具
ϕースにݻ定しますߴ。 さは̎ ஈ֊までௐ੔Մ能。

本体

締付操作によΓ、クランプレバーを垂直方向に移動
するϢχットです。

クランプレバー

ຊମにऔ付͚を行い、ワークをクランプするクランプレバーです。

⾣ඪ४付ଐタイプ ⾣セルϑカットタイプ

NRCL-C

ワーク周辺の干渉にも柔軟に
対応ができます

●クランプレバー跳ね上がり構造
ෳࡶなワーク形ঢ়で΋、ׯবをؾにせͣ

　クランプポイントを֬อすることがՄ能。

NRCL-B

NRCL
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選定方法

クランプストローク

クランプレバーが垂直方向に下߱するڑ཭です。্ 下のׯবに合Θせてお選びください。

ストローク余裕

クランプストロークからߋにクランプレバーが下߱するڑ཭です。
加工ワークの࿪Έ・サイζの͹らつきに合Θせてお選びください。

クランプ高さ

ຊମ下にϕースをೖΕた際のクランプߴさൣғです。
ワーク・クランプポイントのߴさに合Θせてお選びください。

クランプ距離・締付力

締付ྗにԠ͡ てクランプྗは変動します。ର৅ワークの材質やワーク加工࣌の੾࡟఍߅に合Θせてお選びください。

選択可能範囲　：　23、 25 、 30.5

選択可能範囲　：　3.6 ～ 4.7

選択可能範囲　：　120～168

˞ա大トルクを加͑ると製品がഁଛします。
ຊ製品はナットランナーを用いることをલఏとした΋のです。
のインύクトレンν、インύルスレンνを用いる場合は、ઃ定したトルクにରしてग़ࣅྨ トྗルクの͹らつきが大きいためにա大な操作ೖྗがೖ
ることが͋Γます。使用の際にはա大操作ೖྗとならないようにଧܸ਺をҰ定にするなͲの஫意をしてください。

-

No. L
NRCS03（R
L
 25
NRCS06（R
L
 31
NRCS10（R
L
 40

క
෇
ྗ
	L
/




/ɾN	τϧΫ࡞ૢ
10 20 30 40

2�
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6�

8�

10�

/3$-03/3$-03

/3$-06/3$-06

/3$-10/3$-10

ナットランナークランプ　リンクタイプ
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NUT RANNER CLAMPS TYPE L　　PAT.P No.E-9916

ナットランナークランプ L型 RoHS対応   
部品名 材質 熱処理 表面処理

ϑランジ SCM435 মೖHRC23 黒染め
メωジ SCM420 মೖHRC50 -

Ϧンクプレート S45C মೖHRC23 黒染め
ジョイントϒロック S45C মೖHRC42 -
クランプレバー SCM435 মೖHRC23 黒染め

■仕様･価格表 ＊ 標準在庫品

オーダーNo. No. クランプڑ཭ クランプ
ストローク

ストローク
༨༟

クランプ部
止めωジܘ

最大操作
トルクN・m

最大締付ྗ
kN

質量
kg 価格

＊980875 NRCL03 25 23 3.6 M6Y1 11 3 0.8 69,500
＊973822 NRCL06 31 25 4.7 M8Y1.25 38 6 1.1 77,500
＊973823 NRCL10 40 30.5 4.4 M8Y1.25 48 10 1.9 80,500

˞クランプߴさは、ผചΓのઐ用औ付͚ϕースをຊମ下にೖΕた際のੇ๏となΓます。
˞クランプڑ཭は付ଐのクランプレバーの஋です。

■サイズ表
No. A B C D E F G H I J K

NRCL03 114   -137 46 14 46 34 26 5.5 13 20 44 63
NRCL06 114.5-139.5 52 15 51 40 31 5.5 13 22 44 67.5
NRCL10 141.5-172 63 19 61 47 37 6.8 13 26 53 82

No. L M N O 1 2 R S AA AB AC
NRCL03 30 12 34 26 26 11   6   6 25 59 12
NRCL06 28 10 37.5 28 29 14.5   8   8 31 62.5 16
NRCL10 37 15 45 34 35 18 10 10 40 77 19

ロ
ッ

ク
ス

ト
ロ

ー
クN

O

ПG

H

DE
E

F C

AA 1

ПI

ПR

B

AC

A
J

K

M
L

2

AB

ス
ト

ロ
ー

ク
༨

༟

ПS
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■仕様･価格表 ＊標準在庫品
オーダーNo. No. 適合機छ A B C D E F G 質量kg 価格
＊980876 NRCL03C NRCL03 38   80 19 12 14 43 42 0.16 12,400
＊973824 NRCL06C NRCL06 43   92 21 16 16 52 52 0.33 12,900
＊973825 NRCL10C NRCL10 53 116 25 19 18 67.5 64.5 0.54 15,000

D
E

A
C

B
F

G

45˃

材　質  SCM435　　 熱処理  মೖ　HRC23ʁ 3
表面処理  黒染め

クランプレバー(セルフカットタイプ)

材　質  S45C　　　　表面処理  ແిղχッケルメッΩ
付属品  औ付ボルト　࿈݁ボルト（࿡角݀ボルト）

■仕様･価格表 ＊ 標準在庫品

オーダーNo. No. 適合機छ A B C D E F 質量kg 価格
＊984094 NRCL03B NRCL03   90 46 70 81 61 17 1.5 30,400
＊984095 NRCL06B NRCL06 100 52 75 81 61 17 2.0 32,800
＊984096 NRCL10B NRCL10 105 65 85 91 71 17 3.2 34,000

専用ベース

B

E

D
F

M12

A
C

	B


ϋイタイプ ロータイプ
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ナットランナークランプ　サイドタイプ

ワークの上面の干渉を
気にせずクランプ可能

●ワーク側面のクランプ
　ワークଆ面をクランプするため、ワーク্面の
　加工࣌にׯবすることが͋ΓませΜ。

●3種類のクランプ方法が選択可能
　シンάル、シンάルロンά、ダϒルの̏ छྨよΓ
　お選びいただ͚ます。

NRCH

本体のみ

シングル

ย面クランプタイプ。
クランプ面形ঢ় ： ϑラット

NRCH-L シングルロング

ย面クランプタイプ。
クランプ面形ঢ় ： άϦップ

NRCHD ダブル

྆面クランプタイプ。
クランプ面形ঢ় ： ϑラット

ラインナップ

֤छサイζがご͟います。使用ڥ؀に合Θせてお選びください。

NRCH
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選定方法

クランプ力
最大操作トルク	N・m
でクランプした際のྗ	kN
です。ର৅ワークの材質やワーク加工࣌の੾࡟఍߅に合Θせてお選びください。

サイズ

ຊମのશۊ・શ長よΓ選定いただ͚ます。　ઃ置スϖースに合Θせてお選びください。

શ௕

શۊ
全長　：　65～75
全巾　：　69～95

クランプ方法

クランプ部の動きよΓお選びいただ͚ます。
クランプՕॴ・਺に合Θせてお選びください。

γンάϧ μϒϧ

シングル  ： 1回の操作で1個のワークのクランプが可能
タブル　 ： 1回の操作で2個のワークのクランプが可能

クランプストローク

クランプ、アンクランプ࣌に水平に移動するڑ཭です。
ワーク・クランプポイントのڑ཭に合Θせてお選びください。

選択可能範囲　：　3.5 、 10

クランプ部形状

クランプ部の形ঢ়よΓ選定いただ͚ます。ワークの材質に合Θせてお選びください。

άϦップ ϑラット

選択可能範囲　：　グリップ 、 フラット

10 20 30 40

5�

10�

క෇ྗ	L/



/ɾN	τϧΫ࡞ૢ

15�
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/3$)%08/3$)%08

/3$)%13/3$)%13

/3$)13/3$)13

/3$)08-/3$)08-

ナットランナークランプ　サイドタイプ
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NUT RANNER CLAMPS TYPE H　　PAT.P No.E-9916

ナットランナークランプ Ｈ型 RoHS対応   

AG

2-ПH

2
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NRCH

1

2

N
F B

M

D
L

C

2-ПH

OJ

R

AG

̠
E

ПI

NRCH-L

部品名 材質
クランプ部 SKH51
スϐンυル SCM440

ຊମ S50C

■サイズ表 ＊標準在庫品
No. A B C D E F G H I J K L M N O 1ʁ 0.5 2 R

NRCH08 65 69 56.5ʙ60.5 55 45 22 52 9 24 35 5.5 19 6 �0.018
0 8 13 4 7 25.8ʙ29.8

NRCH13 68 75.5 62.8ʙ66.8 63 48 22 55 9 28 38 7 20 6 �0.018
0 8 13 4 7 28.3ʙ32.3

NRCH18 75 75.5 65.8ʙ69.8 66 48 22 58 11 28 38 7 20 6 �0.018
0 8 13 4 7 28.3ʙ32.3

NRCH08L 69 94.1 76.5ʙ86.5 74.5 45.5 36 55 9 20 35 6.5 20 6 �0.018
0 8 13 10 13 28.5ʙ38.5

■仕様・価格表
オーダーNo. No. શ長 શۊ クランプ

方๏
クランプ部

形ঢ়
クランプ

ストローク 質量kg 価格

＊133459 NRCH08 65 69 3.5 ϑラット 3.5 0.7 90,000
＊133460 NRCH13 68 76 3.5 ϑラット 3.5 1 95,000
＊133461 NRCH18 75 76 3.5 ϑラット 3.5 1.2 97,000
＊144594 NRCH08L 69 95 10　 άϦップ 10　 1.4 111,000

NRCH-L

NRCH

シングルタイプ
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■サイズ表 ＊標準在庫品
No. A B C D E F G H I J K L M N O 1ʁ 0.5 2

NRCHD08 65 73 52.8ʙ60.8 45 45 22 52 9 24 35 5.5 16 6 �0.018
0 8 13 4 7

NRCHD13 68 74.1 56   ʙ64 53 47 22 55 9 28 38 7.5 20 6 �0.018
0 8 13 4 7.1

NRCHD18 75 74.1 63.2ʙ71.2 58 47 22 58 11 28 38 7.5 20 6 �0.018
0 8 13 4 7.1

部品名 材質
クランプ部 SKH51
スϐンυル SCM440

ຊମ S50C

2-ПH

AGOJ

B
2

F
E

N

L
D

K

C

I

M
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■仕様・価格表
オーダーNo. No. શ長 શۊ クランプ部

形ঢ়
クランプ

ストローク 質量kg 価格

＊133462 NRCHD08 65 73 ϑラット 7 0.6 131,000
＊133463 NRCHD13 68 74.6 ϑラット 7 1 133,000
＊133464 NRCHD18 75 75 ϑラット 7 1.1 139,000

ダブルタイプ
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ナットランナーサポート

加工負荷によるワークの
変形、ガタつきを防止

●加工精度の向上
　ワークに加Θる加工負荷をड͚、変形、ৼ動を཈
　͑ます。

●アタッチメントの取付けが可能
　ワークの材質・形ঢ়に͋Θせて্部のサポー
　トઌ୺にアタッνメントのऔ付͚がՄ能

ラインナップ

サポート本体

サポートຊମのଞ、操作性վળのための延長工具をご用意しておΓます。

延長工具

・加工負荷によるワークの変形、ガタつきを防止します。
・্ 部のサポートઌ୺に֤छアタッνメント 	 ボルト・レストナット・レストプレート・アライχンάύット 

  なͲをऔ付͚てご使用ください。

NRCA1-10

・ナットランナʕサポートをワーク下部に配置する場合、操作性վળのために用いる延長工具。
・ナットランナー、ి動υライバー、インύルスレンνを使用してトルク؅理、ߴ଎クランプ、自動化
  ができます。

NRCA-E1
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NUT RANNER  SUPPORT　　PAT.P No.E-9916

ナットランナーサポート RoHS対応   
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■仕様・価格表           　　　＊標準在庫品
オーダーNo. No. ༰操作トルク N・ｍڐ อྗ࣋kN Nྗ্࣋ 質量kg 価格
＊161902 NRCA1-10 50 10 12ʙ19 1.5 53,400

部品名 材質 熱処理 表面処理
ボσΟ S50C HRC25 黒染め

サポートϐン S50C HRC45 -
クランプボルト SCM440 HRC36 黒染め

カバー S50C HRC25 黒染め

■構成

サポートϐン

ボσΟ

ٿ߯ クランプボルト

カバー

■サイズ表
No. A B ЇC D E F G H I J K ЇL M N O 1 2

NRCA1-10 60 57 32ʙ38 6 12 36 M8用 48.4 6 7 30 25 10 M12̫ 1.75ਂさ24 32 15 13
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■操作手順

࠲४ج

ᶄԣからクランプ࣏具を締めて、ࠨӈ方向をܾめる。
（ྫは H （の場合ܕ

ᶃワークをج४の্に置く。

ᶆ最ޙにナットランナーサポートを締める。ᶅナットランナークランプを締める。

■取付方法

平行ϐン

্面からボルト̎ Օॴでݻ定します。औ付͚ボルトは、SKS08060
をご使用ください。
Ґ置ܾめがඞཁな場合は、平行ϐンП6ʷ15　࣠ެܘ差 I7 をお
客様にてご४උのう͑ご使用ください

●取付加工寸法

	ެ差はП6のΈ）

 Aʶ0.02

 A
ʶ

0.
02

2-M8Y1.25

2-П6 �0.038
�0.020

	ެ
差

は
П

6の
Έ

）

No. A
NRCA1-10 36

NUT RANNER SUPPORT　　PAT.P No.E-9916

ナットランナーサポート RoHS対応   
サポートϐンは、ৗにバωのྗでԡし্͛たঢ়ଶです。
ワークの自ॏでサポートϐンが下がΓ、ଆ面のクランプボルトを操作でロックすることで、サポートϐンをݻ定します。

●手順
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NUT RANNER SUPPORT　　PAT.P No.E-9916

ナットランナーサポート RoHS対応

■使用方法
ナットランナーサポート

ソケット エクステンションバー 延長工具

X Y

・使用するソケットとエクステンションバーは、お客様にてご用意くださ
  い。
・推奨組合せ以外のソケットやエクステンションバーをご使用の際は下記
  を参考に選定、配置してください。
　ソケット  ：差込角 12.7mm　二面幅 13mm
　エクステンションバー ：差込角 12.7mm　
　延長工具は、X 部最大（38 ｍｍ）の際に Y が 8 ｍｍとなるよう配置
　して使用してください。

●寸法図

"

38 B
8

メーカー：TONE
A B

ソケット エクステンションバー

4S-13

EX40-050 150 36
320 175 61

EX40-100 200 86
EX40-125 225 111

321 250 136
EX40-200 300 186

407 350 236
EX40-300 400 286
EX40-400 500 386

420 700 586
EX40-1000 1100 986

延長工具

L

$
,

%

˘
.

+

B
*/

)

AG

2-E

F

■仕様・価格表           　　　＊標準在庫品
オーダーNo. No. A B C D E F G H
＊161903 NRCA-&1 40 66.5 45 16 M8用 8 26 39.6

部品名 材質 熱処理 表面処理

JBホルダー S50C - 黒染め
ジョイントバー SCM440 HRC27 黒染め

No. I J K L □M N 適用ナットランナーサポート 質量kg 価格
NRCA-&1 19.5 15 32 13 12.7 10 NRCA1-10 0.3 14,900
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