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ナットランナークランプとは
ナットランナー操作でクランプ・アンクランプを自動化するクランプ製
品です。ロボット等で操作することでクランプ作業を省人化します。

締付操作によるクランプバーの動作方向（軌道）や機能からお選びください。

ラインナップ

側面クランプ

サイドタイプ　・・・・・　P15

平行移動
クランプ面が平行に移動しクラ
ンプ。

上面クランプ

スイングタイプ　・・・・・　P4 リンクタイプ　・・・・・　P11

水平旋回
クランプレバーが水平方向に移
動し、ワークをクランプ。

垂直旋回
クランプレバーが垂直方向に移
動し、ワークをクランプ。

サポート

サポート本体　・・・・・　P19 延長工具　・・・・・　P22

加工負荷によるワークの変形、ガ
タつきを防止。

サポートへのアクセスが困難な
場合に、作業者の手元で操作性
するための延長工具。



PB 2

活用場面

課題

活用メリット

工程

●ワークに合わせた治具の段替えにより、工数増加。
●油圧や空圧の治具ではコストがかかる。
　クランプユニットの配置換えによる配管の組付けやパス穴加工
　などが発生。

●配管組付けや加工工数の削減が可能。素早い立上げに
　油空圧配管も不要なメカニカルクランプ。
●初期の導入コストを抑えることが可能
　メカニカルクランプのため、動力の油圧ポンプや配管加工、
　組付コストが不要。
●メンテンナス時の復旧も素早い
　ネジ取付のため故障や摩耗によるユニットの交換が容易。

作業名 操作方法

1. 治具にワークを搬送 ロボット

2. ナットランナーでクランプ操作 ロボット

3. 加工 マシニングセンタ

4. アンクランプ操作 ロボット

課題

活用メリット

工程

●ワーククランプにおける作業に時間がかかり、生産量が上が
　らない。
●トルクレンチによるネジ締め作業に時間がかかる。

●クランプの作業時間を大幅に短縮できる
　ナットランナーにより素早いクランプ/アンクランプ操作。
●締付力を一定化できる
　締付トルクを設定できるナットランナーを使用することで、
　クランプ力の設定が可能。

作業名 操作方法

1. ワークを治具に搬送 作業者

2. ナットランナーでクランプ操作 作業者

3. 加工 マシニングセンタ

4. アンクランプ操作 作業者

ロボットを活用した中量生産の無人稼働ライン

ネジ締めによる作業時間をナットランナー操作で短縮
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MEMO
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本体、クランプバー、取付ベースの組合せでご使用いただけます。

選べる旋回方向と角度で
異形状ワークでも簡単着脱

●締付操作によりクランプバーが旋回
　回避性が高くワークの着脱がしやすいです。

●旋回角度は10°ごとに選択可能
  干渉物を避けて省スペースに設置ができます。

90°

20° 20°

構成

クランプバー

本体に取付けを行い、ワークをクランプするクランプバーです。
2種類よりお選びいただけます。

▶標準タイプ ▶セルフカットタイプ

NRCS-C NRCS-CS

専用ベース

本体の下に入れることで、クランプ高さを調整・治具ベース
に固定します。高さは２段階まで調整可能。

本体

締付操作により、クランプバーを旋回・クランプを行う
ユニットです。

ナットランナークランプ　スイングタイプ

NRCS

NRCS-B
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ナットランナークランプ　スイングタイプ

選定方法

スイング方向 RL

右方向への旋回、左方向の旋回より選定いただけます。
ワーク着脱時の干方向に合わせてお選びください。

R　：　右方向
L 　：　左方向

90°

20°

スイング角度・スイングストローク

クランプバーの回避位置とクランプ位置の旋回角度が選定いただけます。
スイング時の干渉に合わせてお選びください。

スイング角度　　　  ：　20° ～ 90° （10°刻み）
スイングストローク　：　2.2 ～ 13.5

ロックストローク

クランプバーが垂直に下降する距離です。
ワーク着脱時の上下方向の干渉に合わせてお選びください。
ロックストローク範囲内に入るように嵩上げ、または、取付ベースを使用しワーク
クランプ位置を設定してください。

選択可能範囲　：　8 、 10

全ストローク

クランプバーが旋回から垂直に下降するまでの総移動距離です。
ワーク着脱時の回転方向、上下方向の干渉に合わせてお選びください。

選択可能範囲　：　10.2　～　23.5
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クランプ高さ

本体下にベースを入れた際のクランプ高さ範囲です。
ワーク・クランプポイントの高さに合わせてお選びください。

クランプ距離・締付力

クランプバー（標準タイプ）を用いた際のクランプ力です。対象ワークの材質やワーク加工時の切削抵抗に合わせてお選びください。

選択可能範囲　：　100 ～ 170.5

※過大トルクを加えると製品が破損します。
本製品はナットランナーを用いることを前提としたものです。
類似のインパクトレンチ、インパルスレンチを用いる場合は、設定したトルクに対して出力トルクのばらつきが大きいために過大な操作入力が入
ることがあります。使用の際には過大操作入力とならないように打撃数を一定にするなどの注意をしてください。

5 10 15 20 25 30

2 

4 

6 

8 

10 

NRCS03(R,L)NRCS03(R,L)

NRCS06(R,L)NRCS06(R,L)

NRCS10(R,L)NRCS10(R,L)

締
付
力
(k
N
)

操作トルク(N・m)

L

No. L
NRCS03（R,L) 40
NRCS06（R,L) 50
NRCS10（R,L) 60

ナットランナークランプ　スイングタイプ
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NUT RANNER CLAMPS TYPE S　　PAT.P No.E-9916

ナットランナークランプS型 RoHS対応                           
部品名 材質 熱処理 表面処理

シリンダ A7075 - -
ピストン SCM440 焼入HRC45 -

クランプボルト SCM435 焼入HRC45 黒染め

※クランプバー別売

■サイズ表
No. A B C D E F G H I J K L M N

NRCS03(R・L) 126   -144

45 34 5.5 32 13 40 53

30-48

19 15.5 8.5 17 4

NRCS03(R・L)-80 126   -142.9 29-45.9
NRCS03(R・L)-70 126   -141.8 29-44.8
NRCS03(R・L)-60 126   -140.7 29-43.7
NRCS03(R・L)-50 126   -139.6 29-42.6
NRCS03(R・L)-40 126   -138.4 29-41.4
NRCS03(R・L)-30 126   -137.3 29-40.3
NRCS03(R・L)-20 126   -136.2 29-39.2
NRCS06(R・L) 146   -166

50 40 5.5 35 13 47 61

36-56

23 15.5 10.5 20 5.5

NRCS06(R・L)-80 146   -164.7 35-53.7
NRCS06(R・L)-70 146   -163.3 35-52.3
NRCS06(R・L)-60 146   -162 35-51
NRCS06(R・L)-50 146   -160.7 35-49.7
NRCS06(R・L)-40 146   -159.3 35-48.3
NRCS06(R・L)-30 146   -158 35-47
NRCS06(R・L)-20 146   -156.7 35-45.7
NRCS10(R・L) 158.5-182

57 46 6.8 38 13 53 71.5

36-59.5

25 15.5 10.5 21 5.5

NRCS10(R・L)-80 158.5-180.5 35-57
NRCS10(R・L)-70 158.5-179 35-55.5
NRCS10(R・L)-60 158.5-177.5 35-54
NRCS10(R・L)-50 158.5-176 35-52.5
NRCS10(R・L)-40 158.5-174.5 35-51
NRCS10(R・L)-30 148.4-173 35-49.5
NRCS10(R・L)-20 148.4-171.5 35-48

H
I

J
K

L

A

M

φG

N（位相決め用溝）

E
F

□
C

□
B

4-φD
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■仕様･価格表 ＊標準在庫品

オーダーNo. No. スイング
方向

スイング
角度

スイング
ストローク

ロック
ストローク

全
ストローク

クランプ
距離

クランプ
高さ

質量
kg 価格

＊980872 NRCS03R

R

90 10

8

18

40

101～139 0.7 65,000
153056 NRCS03R-80 80 8.9 16.9 100～136.9 0.7 74,500
153057 NRCS03R-70 70 7.8 15.8 100～135.8 0.7 74,500
153058 NRCS03R-60 60 6.7 14.7 100～134.7 0.7 74,500
153059 NRCS03R-50 50 5.6 13.6 100～133.6 0.7 74,500
153060 NRCS03R-40 40 4.4 12.4 100～132.4 0.7 74,500
153061 NRCS03R-30 30 3.3 11.3 100～131.3 0.7 74,500
153062 NRCS03R-20 20 2.2 10.2 100～130.2 0.7 74,500

＊980873 NRCS03L

L

90 10

8

18

40

101～139 0.7 65,000
153063 NRCS03L-80 80 8.9 16.9 100～136.9 0.7 74,500
153064 NRCS03L-70 70 7.8 15.8 100～135.8 0.7 74,500
153065 NRCS03L-60 60 6.7 14.7 100～134.7 0.7 74,500
153066 NRCS03L-50 50 5.6 13.6 100～133.6 0.7 74,500
153067 NRCS03L-40 40 4.4 12.4 100～132.4 0.7 74,500
153068 NRCS03L-30 30 3.3 11.3 100～131.3 0.7 74,500
153069 NRCS03L-20 20 2.2 10.2 100～130.2 0.7 74,500

＊973814 NRCS06R

R

90 12

8

20

50

117～157 1.1 71,000
153070 NRCS06R-80 80 10.7 18.7 116～154.7 1.1 81,000
153071 NRCS06R-70 70 9.3 17.3 116～153.3 1.1 81,000
153072 NRCS06R-60 60 8 16 116～152 1.1 81,000
153073 NRCS06R-50 50 6.7 14.7 116～150.7 1.1 81,000
153074 NRCS06R-40 40 5.3 13.3 116～149.3 1.1 81,000
153075 NRCS06R-30 30 4 12 116～148 1.1 81,000
153076 NRCS06R-20 20 2.7 10.7 116～146.7 1.1 81,000

＊973815 NRCS06L

L

90 12

8

20

50

117～157 1.1 71,000
153077 NRCS06L-80 80 10.7 18.7 116～154.7 1.1 81,000
153078 NRCS06L-70 70 9.3 17.3 116～153.3 1.1 81,000
153079 NRCS06L-60 60 8 16 116～152 1.1 81,000
153080 NRCS06L-50 50 6.7 14.7 116～150.7 1.1 81,000
153081 NRCS06L-40 40 5.3 13.3 116～149.3 1.1 81,000
153082 NRCS06L-30 30 4 12 116～148 1.1 81,000
153083 NRCS06L-20 20 2.7 10.7 116～146.7 1.1 81,000

＊973816 NRCS10R

R

90 13.5

10

23.5

60

127～170.5 1.6 77,500
153084 NRCS10R-80 80 12 22 126～168 1.6 88,000
153085 NRCS10R-70 70 10.5 20.5 126～166.5 1.6 88,000
153086 NRCS10R-60 60 9 19 126～165 1.6 88,000
153087 NRCS10R-50 50 7.5 17.5 126～163.5 1.6 88,000
153088 NRCS10R-40 40 6 16 126～162 1.6 88,000
153089 NRCS10R-30 30 4.5 14.5 126～160.5 1.6 88,000
153090 NRCS10R-20 20 3 13 126～159 1.6 88,000

＊973817 NRCS10L

L

90 13.5

10

23.5

60

127～170.5 1.6 77,500
153091 NRCS10L-80 80 12 22 126～168 1.6 88,000
153092 NRCS10L-70 70 10.5 20.5 126～166.5 1.6 88,000
153093 NRCS10L-60 60 9 19 126～165 1.6 88,000
153094 NRCS10L-50 50 7.5 17.5 126～163.5 1.6 88,000
153095 NRCS10L-40 40 6 16 126～162 1.6 88,000
153096 NRCS10L-30 30 4.5 14.5 126～160.5 1.6 88,000
153097 NRCS10L-20 20 3 13 126～159 1.6 88,000

※クランプ距離は、別売りの標準クランプバーを取付けた際の距離となります。
※クランプ高さは、別売りの専用取付けベースを本体下に入れた際の寸法となります。
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NUT RANNER CLAMPS TYPE S　　PAT.P No.E-9916

ナットランナークランプS型 RoHS対応                           

材　質  S45C　　　　 熱処理  焼入HRC26
付属品  位置決め用六角穴止めねじ（棒先）

クランプバー(標準タイプ)

クランプバー(セルフカットタイプ)

■仕様･価格表 ＊標準在庫品

オーダーNo. No. 適合機種 A B C±0.1 DH8 E F±0.1 G I
（並目） J 質量

kg 価格

＊980871 NRCS03C NRCS-03R・L 70 37 19 25 21 15 20 M  8×1.25 16 0.2 11,300
＊973818 NRCS06C NRCS-06R・L 80 40 23 29 24 19 20 M10×1.5 20 0.3 14,100
＊973819 NRCS10C NRCS-10R・L 93 46 25 35 29 21 23 M10×1.5 25 0.4 16,900

C F
B J

A
G H

I

7°

φE

φDR0.4以下

■仕様･価格表 ＊標準在庫品
オーダーNo. No. 適合機種 A B C±0.1 D H8 E F±0.1 G 質量kg 価格
＊980874 NRCS03CS NRCS-03R・L   80 40 19 25 21 15 20 0.4 8,450
＊973820 NRCS06CS NRCS-06R・L 100 40 23 29 24 19 20 0.6 11,300
＊973821 NRCS10CS NRCS-10R・L 115 46 25 35 29 21 23 0.9 14,100

B
C F

A
G

φE

φDR0.4以下

材　質  S45C　 付属品  位置決め用六角穴止めねじ（棒先）
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■仕様･価格表 ＊標準在庫品
オーダーNo. No. 適合機種 A B C D E F 質量kg 価格
＊984091 NRCS03B NRCS-03R・L   90 45 70   91 71 17 1.5 30,400
＊984092 NRCS06B NRCS-06R・L   95 50 75 101 81 17 1.6 32,800
＊984093 NRCS10B NRCS-10R・L 100 60 80 111 91 17 1.9 34,000

材　質  S45C　　　　表面処理  無電解ニッケルメッキ
付属品  取付ボルト　連結ボルト（六角穴ボルト）

専用ベース

C

（B）

A

M12

ブロック組合せ　３個 ブロック組合せ　2個

B
D

F

E

ハイタイプ ロータイプ
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ナットランナークランプ　リンクタイプ

本体、クランプバー、取付ベースの組合せでご使用いただけます。

構成

専用ベース

本体の下に入れることで、クランプ高さを調整・治具
ベースに固定します。高さは２段階まで調整可能。

本体

締付操作により、クランプレバーを垂直方向に移動
するユニットです。

クランプレバー

本体に取付けを行い、ワークをクランプするクランプレバーです。

▶標準付属タイプ ▶セルフカットタイプ

NRCL-C

ワーク周辺の干渉にも柔軟に
対応ができます

●クランプレバー跳ね上がり構造
複雑なワーク形状でも、干渉を気にせず

　クランプポイントを確保することが可能。

NRCL-B

NRCL
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選定方法

クランプストローク

クランプレバーが垂直方向に下降する距離です。上下の干渉に合わせてお選びください。

ストローク余裕

クランプストロークから更にクランプレバーが下降する距離です。
加工ワークの歪み・サイズのばらつきに合わせてお選びください。

クランプ高さ

本体下にベースを入れた際のクランプ高さ範囲です。
ワーク・クランプポイントの高さに合わせてお選びください。

クランプ距離・締付力

締付力に応じてクランプ力は変動します。対象ワークの材質やワーク加工時の切削抵抗に合わせてお選びください。

選択可能範囲　：　23、 25 、 30.5

選択可能範囲　：　3.6 ～ 4.7

選択可能範囲　：　120～168

※過大トルクを加えると製品が破損します。
本製品はナットランナーを用いることを前提としたものです。
類似のインパクトレンチ、インパルスレンチを用いる場合は、設定したトルクに対して出力トルクのばらつきが大きいために過大な操作入力が入
ることがあります。使用の際には過大操作入力とならないように打撃数を一定にするなどの注意をしてください。

L

No. L
NRCS03（R,L) 25
NRCS06（R,L) 31
NRCS10（R,L) 40

締
付
力
(k
N
)

操作トルク(N・m)
10 20 30 40

2 

4 

6 

8 

10 

NRCL03NRCL03

NRCL06NRCL06

NRCL10NRCL10

ナットランナークランプ　リンクタイプ
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NUT RANNER CLAMPS TYPE L　　PAT.P No.E-9916

ナットランナークランプ L型 RoHS対応   
部品名 材質 熱処理 表面処理

フランジ SCM435 焼入HRC23 黒染め
メネジ SCM420 焼入HRC50 -

リンクプレート S45C 焼入HRC23 黒染め
ジョイントブロック S45C 焼入HRC42 -
クランプレバー SCM435 焼入HRC23 黒染め

■仕様･価格表 ＊ 標準在庫品

オーダーNo. No. クランプ距離 クランプ
ストローク

ストローク
余裕

クランプ部
止めネジ径

最大操作
トルクN・m

最大締付力
kN

質量
kg 価格

＊980875 NRCL03 25 23 3.6 M6x1 11 3 0.8 69,500
＊973822 NRCL06 31 25 4.7 M8x1.25 38 6 1.1 77,500
＊973823 NRCL10 40 30.5 4.4 M8x1.25 48 10 1.9 80,500

※クランプ高さは、別売りの専用取付けベースを本体下に入れた際の寸法となります。
※クランプ距離は付属のクランプレバーの値です。

■サイズ表
No. A B C D E F G H I J K

NRCL03 114   -137 46 14 46 34 26 5.5 13 20 44 63
NRCL06 114.5-139.5 52 15 51 40 31 5.5 13 22 44 67.5
NRCL10 141.5-172 63 19 61 47 37 6.8 13 26 53 82

No. L M N O P Q R S AA AB AC
NRCL03 30 12 34 26 26 11   6   6 25 59 12
NRCL06 28 10 37.5 28 29 14.5   8   8 31 62.5 16
NRCL10 37 15 45 34 35 18 10 10 40 77 19

ロ
ッ

ク
ス

ト
ロ

ー
クN

O

φG

H

DE
E

F C

AA P

φI

φR

B

AC

A
J

K

M
L

Q

AB

ス
ト

ロ
ー

ク
余

裕

φS
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■仕様･価格表 ＊標準在庫品
オーダーNo. No. 適合機種 A B C D E F G 質量kg 価格
＊980876 NRCL03C NRCL03 38   80 19 12 14 43 42 0.16 12,400
＊973824 NRCL06C NRCL06 43   92 21 16 16 52 52 0.33 12,900
＊973825 NRCL10C NRCL10 53 116 25 19 18 67.5 64.5 0.54 15,000

D
E

A
C

B
F

G

45°

材　質  SCM435　　 熱処理  焼入　HRC23±3
表面処理  黒染め

クランプレバー(セルフカットタイプ)

材　質  S45C　　　　表面処理  無電解ニッケルメッキ
付属品  取付ボルト　連結ボルト（六角穴ボルト）

■仕様･価格表 ＊ 標準在庫品

オーダーNo. No. 適合機種 A B C D E F 質量kg 価格
＊984094 NRCL03B NRCL03   90 46 70 81 61 17 1.5 30,400
＊984095 NRCL06B NRCL06 100 52 75 81 61 17 2.0 32,800
＊984096 NRCL10B NRCL10 105 65 85 91 71 17 3.2 34,000

専用ベース

B

E

D
F

M12

A
C

(B)

ハイタイプ ロータイプ
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ナットランナークランプ　サイドタイプ

ワークの上面の干渉を
気にせずクランプ可能

●ワーク側面のクランプ
　ワーク側面をクランプするため、ワーク上面の
　加工時に干渉することがありません。

●3種類のクランプ方法が選択可能
　シングル、シングルロング、ダブルの３種類より
　お選びいただけます。

NRCH

本体のみ

シングル

片面クランプタイプ。
クランプ面形状 ： フラット

NRCH-L シングルロング

片面クランプタイプ。
クランプ面形状 ： グリップ

NRCHD ダブル

両面クランプタイプ。
クランプ面形状 ： フラット

ラインナップ

各種サイズがございます。使用環境に合わせてお選びください。

NRCH
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選定方法

クランプ力
最大操作トルク(N・m)でクランプした際の力(kN)です。対象ワークの材質やワーク加工時の切削抵抗に合わせてお選びください。

サイズ

本体の全巾・全長より選定いただけます。　設置スペースに合わせてお選びください。

全長

全巾
全長　：　65～75
全巾　：　69～95

クランプ方法

クランプ部の動きよりお選びいただけます。
クランプ箇所・数に合わせてお選びください。

シングル ダブル

シングル  ： 1回の操作で1個のワークのクランプが可能
タブル　 ： 1回の操作で2個のワークのクランプが可能

クランプストローク

クランプ、アンクランプ時に水平に移動する距離です。
ワーク・クランプポイントの距離に合わせてお選びください。

選択可能範囲　：　3.5 、 10

クランプ部形状

クランプ部の形状より選定いただけます。ワークの材質に合わせてお選びください。

グリップ フラット

選択可能範囲　：　グリップ 、 フラット

10 20 30 40

5 

10 

締付力(kN)

操作トルク(N・m)

15 

NRCH08NRCH08

NRCHD18NRCHD18

NRCH18NRCH18

NRCHD08NRCHD08

NRCHD13NRCHD13

NRCH13NRCH13

NRCH08LNRCH08L

ナットランナークランプ　サイドタイプ
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NUT RANNER CLAMPS TYPE H　　PAT.P No.E-9916

ナットランナークランプ Ｈ型 RoHS対応   

AG

2-φH

Q
B

P

F
E

N

D
L

M

K

R
C

IJ O

NRCH

P

Q

N
F B

M

D
L

C

2-φH

OJ

R

AG

Ｋ
E

φI

NRCH-L

部品名 材質
クランプ部 SKH51
スピンドル SCM440

本体 S50C

■サイズ表 ＊標準在庫品
No. A B C D E F G H I J K L M N O P±0.5 Q R

NRCH08 65 69 56.5～60.5 55 45 22 52 9 24 35 5.5 19 6 +0.018
0 8 13 4 7 25.8～29.8

NRCH13 68 75.5 62.8～66.8 63 48 22 55 9 28 38 7 20 6 +0.018
0 8 13 4 7 28.3～32.3

NRCH18 75 75.5 65.8～69.8 66 48 22 58 11 28 38 7 20 6 +0.018
0 8 13 4 7 28.3～32.3

NRCH08L 69 94.1 76.5～86.5 74.5 45.5 36 55 9 20 35 6.5 20 6 +0.018
0 8 13 10 13 28.5～38.5

■仕様・価格表
オーダーNo. No. 全長 全巾 クランプ

方法
クランプ部

形状
クランプ

ストローク 質量kg 価格

＊133459 NRCH08 65 69 3.5 フラット 3.5 0.7 90,000
＊133460 NRCH13 68 76 3.5 フラット 3.5 1 95,000
＊133461 NRCH18 75 76 3.5 フラット 3.5 1.2 97,000
＊144594 NRCH08L 69 95 10　 グリップ 10　 1.4 111,000

NRCH-L

NRCH

シングルタイプ
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■サイズ表 ＊標準在庫品
No. A B C D E F G H I J K L M N O P±0.5 Q

NRCHD08 65 73 52.8～60.8 45 45 22 52 9 24 35 5.5 16 6 +0.018
0 8 13 4 7

NRCHD13 68 74.1 56   ～64 53 47 22 55 9 28 38 7.5 20 6 +0.018
0 8 13 4 7.1

NRCHD18 75 74.1 63.2～71.2 58 47 22 58 11 28 38 7.5 20 6 +0.018
0 8 13 4 7.1

部品名 材質
クランプ部 SKH51
スピンドル SCM440

本体 S50C

2-φH

AGOJ

B
Q

F
E

N

L
D

K

C

I

M

PP

■仕様・価格表
オーダーNo. No. 全長 全巾 クランプ部

形状
クランプ

ストローク 質量kg 価格

＊133462 NRCHD08 65 73 フラット 7 0.6 131,000
＊133463 NRCHD13 68 74.6 フラット 7 1 133,000
＊133464 NRCHD18 75 75 フラット 7 1.1 139,000

ダブルタイプ
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ナットランナーサポート

加工負荷によるワークの
変形、ガタつきを防止

●加工精度の向上
　ワークに加わる加工負荷を受け、変形、振動を抑
　えます。

●アタッチメントの取付けが可能
　ワークの材質・形状にあわせて上部のサポー
　ト先端にアタッチメントの取付けが可能

ラインナップ

サポート本体

サポート本体の他、操作性改善のための延長工具をご用意しております。

延長工具

・加工負荷によるワークの変形、ガタつきを防止します。
・上部のサポート先端に各種アタッチメント ( ボルト・レストナット・レストプレート・アライニングパット )
  などを取付けてご使用ください。

NRCA1-10

・ナットランナ―サポートをワーク下部に配置する場合、操作性改善のために用いる延長工具。
・ナットランナー、電動ドライバー、インパルスレンチを使用してトルク管理、高速クランプ、自動化
  ができます。

NRCA-E1
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NUT RANNER  SUPPORT　　PAT.P No.E-9916

ナットランナーサポート RoHS対応   

M
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2-G
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■仕様・価格表           　　　＊標準在庫品
オーダーNo. No. 許容操作トルク N・ｍ 保持力kN 持上力N 質量kg 価格
＊161902 NRCA1-10 50 10 12～19 1.5 53,400

部品名 材質 熱処理 表面処理
ボディ S50C HRC25 黒染め

サポートピン S50C HRC45 -
クランプボルト SCM440 HRC36 黒染め

カバー S50C HRC25 黒染め

■構成

サポートピン

ボディ

鋼球 クランプボルト

カバー

■サイズ表
No. A B ΦC D E F G H I J K ΦL M N O P Q

NRCA1-10 60 57 32～38 6 12 36 M8用 48.4 6 7 30 25 10 M12×1.75深さ24 32 15 13
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■操作手順

基準座

②横からクランプ治具を締めて、左右方向を決める。
（例は H 型の場合）

①ワークを基準の上に置く。

④最後にナットランナーサポートを締める。③ナットランナークランプを締める。

■取付方法

平行ピン

上面からボルト２箇所で固定します。取付けボルトは、SKS08060
をご使用ください。
位置決めが必要な場合は、平行ピンφ6×15　軸径公差 h7 をお
客様にてご準備のうえご使用ください

●取付加工寸法

(公差はφ6のみ）

 A±0.02

 A
±

0.
02

2-M8x1.25

2-φ6 +0.038
+0.020

(公
差

は
φ

6の
み

）

No. A
NRCA1-10 36

NUT RANNER SUPPORT　　PAT.P No.E-9916

ナットランナーサポート RoHS対応   
サポートピンは、常にバネの力で押し上げた状態です。
ワークの自重でサポートピンが下がり、側面のクランプボルトを操作でロックすることで、サポートピンを固定します。

●手順
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NUT RANNER SUPPORT　　PAT.P No.E-9916

ナットランナーサポート RoHS対応

■使用方法
ナットランナーサポート

ソケット エクステンションバー 延長工具

X Y

・使用するソケットとエクステンションバーは、お客様にてご用意くださ
  い。
・推奨組合せ以外のソケットやエクステンションバーをご使用の際は下記
  を参考に選定、配置してください。
　ソケット  ：差込角 12.7mm　二面幅 13mm
　エクステンションバー ：差込角 12.7mm　
　延長工具は、X 部最大（38 ｍｍ）の際に Y が 8 ｍｍとなるよう配置
　して使用してください。

●寸法図

A

38 B
8

メーカー：TONE
A B

ソケット エクステンションバー

4S-13

EX40-050 150 36
320 175 61

EX40-100 200 86
EX40-125 225 111

321 250 136
EX40-200 300 186

407 350 236
EX40-300 400 286
EX40-400 500 386

420 700 586
EX40-1000 1100 986

延長工具

L

C
K

D

□
M

J

B
IN

H

AG

2-E

F

■仕様・価格表           　　　＊標準在庫品
オーダーNo. No. A B C D E F G H
＊161903 NRCA-E1 40 66.5 45 16 M8用 8 26 39.6

部品名 材質 熱処理 表面処理

JBホルダー S50C - 黒染め
ジョイントバー SCM440 HRC27 黒染め

No. I J K L □M N 適用ナットランナーサポート 質量kg 価格
NRCA-E1 19.5 15 32 13 12.7 10 NRCA1-10 0.3 14,900
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