
MTBマグネットチャック
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ミーリング加工用永電磁式
ワンタッチクランプで省段取り！刃物干渉が少なく・工程集約ができる
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ϚάωοτνϟοΫͷಛ௕ミーリング加工用永電磁式MTB

マグネットチャックの特長

ミーリング加工では、切削推力が一方向でないため、強力な吸着力が必要に

なります。磁極は強力なネオジム磁石を使用し、6150Nの強力な吸着力を発

生させています。

磁気は、ワーク内を通りN磁極からS磁極へ向かって流れるため、ワークに切

粉が付きにくくなっています。

■ 強吸着力 6150N…でも切粉がつきにくい
（1磁極あたりφ70㎜:SS400の場合）

■ 作業効率改善
工具操作が必要な手締治具に比べマグネットチャックは簡単なボタン操作のみです。

■ 工程集約（上面＆輪郭加工）
ワークを下から吸着するため、刃具干渉の心配がありません。
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磁極長さ
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ワーク厚さが、磁極長さの約半分以上である場合、
ワーク上面に切粉は殆ど付きません。（SS400の場合）
例．MTB-***HD70の場合、30㎜

■ 工具による締付が必要。

■ クランプ箇所確保する
時、加工干渉に注意が
必要。

■ 工具レス
■ 作業者の負担軽減

■ 下面吸着により干渉領
域減

手締治具の場合

手締治具の場合

マグネットチャックの場合

マグネットチャックの場合

締付時間

作業時間

＝

× 締付箇所

クランプ力

クランプ力
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アラーム用
4bit LEDランプ

ΞラʔϜ༻ �CJU -&% ランプ
ΞラʔϜ಺༰ ରࡦ
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఺౮ ண࣓தのిྲྀະݕग़（ग़ྗέʔϒϧະ઀ଓ） ग़ྗέʔϒϧの઀ଓΛ͔֬Ί͍ͯͩ͘͞ɻ
ίωクλϐンʹҟৗ͕ͳ͍͔֬ೝ͍ͯͩ͘͠͞ɻ

఺౮ ୤࣓தのిྲྀະݕग़（ग़ྗέʔϒϧະ઀ଓ） ग़ྗέʔϒϧの઀ଓΛ͔֬Ί͍ͯͩ͘͞ɻ
ίωクλϐンʹҟৗ͕ͳ͍͔֬ೝ͍ͯͩ͘͠͞ɻ

�
�
�
�
�
�

�
�
�
�
�
�



�

."(/&5*$�$H6$,Sɹɹ1"5��/o�&�����

ϚάωοτνϟοΫ RoHS対応

ɹ࣭ࡐ  Ϛάωοτνϟοクຊମɿ44 ࡐ
෇ଐ඼  ίンτϩʔラɹ

˞ͪ͜Βの੡඼ʹ͸औ෇݀͸͋Γ·ͤΜɻ必要ੇ๏ʹ߹Θͤͯ௥加
工Λ͍ͩͯͬ͘͞ߦɻ
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.5#λΠϓɹηοτ

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ

/P� /P� αΠζ"̫ #̫ $
ۃ࣓

αΠζ 
%

਺ۃ࣓
ணྗٵ

౰ۃ࣓） Γͨ）
（/）

ணྗٵ
	શ面）
（̺ ̣）

෇ଐ
ίンτϩʔラʔ

ఆ֨
ిྲྀ
"

࣭ྔᶵ
˞� Ձ֨

135676 MTB304HD70S1 ���̫ ���̫ ��

П��

��

����

   �� /.$���� � �� 924,000
135677 MTB306HD70S1 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ��� �� 1,060,000
135678 MTB308HD70S1 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ���� �� 1,225,000
135679 MTB310HD70S1 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ���� ��� 1,405,000
135680 MTB404HD70S1 ���̫ ���̫ �� ��    �� /.$���� ��� �� 1,000,000
135681 MTB406HD70S1 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ���� �� 1,265,000
135682 MTB408HD70S1 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ���� ��� 1,435,000
135683 MTB410HD70S1 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ���� ��� 1,500,000
135684 MTB504HD70S1 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ��� �� 1,110,000
135685 MTB506HD70S1 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ���� ��� 1,385,000
135686 MTB508HD70S1 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ���� ��� 1,585,000
135687 MTB510HD70S1 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ���� ��� 1,775,000
135688 MTB606HD70S1 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ���� ��� 1,465,000
135689 MTB608HD70S1 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ���� ��� 1,955,000

˞�ίンτϩʔラʔΛআ͍࣭ͨྔ
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Φʔμʔ/P� /P� αΠζ"̫ #̫ $
ۃ࣓

αΠζ
 %

਺ۃ࣓
ணྗٵ

౰ۃ࣓） Γͨ）
（/）

ணٵ （ྗશ面）
（̺ ̣）

ରԠίンτ
ϩʔラʔ˞�

࣭ྔᶵ
˞� Ձ֨

107698 MTB304HD70 ���̫ ���̫ ��

П��

��

����

   �� /.$���� �� 424,000
107699 MTB306HD70 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� �� 560,000
107700 MTB308HD70 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� �� 725,000
107701 MTB310HD70 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ��� 905,000
107702 MTB404HD70 ���̫ ���̫ �� ��    �� /.$���� �� 500,000
107703 MTB406HD70 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� �� 765,000
107704 MTB408HD70 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ��� 935,000
107705 MTB410HD70 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ��� 1,000,000
107706 MTB504HD70 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� �� 610,000
107707 MTB506HD70 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ��� 885,000
107708 MTB508HD70 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ��� 970,000
107709 MTB510HD70 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ��� 1,160,000
107710 MTB606HD70 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ��� 850,000
107711 MTB608HD70 ���̫ ���̫ �� ��  ��� /.$���� ��� 1,340,000

˞͓٬༷の༷࢓ʹ͋Θͤͯ௥加工ΤϦΞʹβάϦ݀΍ϐン݀Λ௥加Ͱ͖·͢ɻ
˞�ίンτϩʔラʔ͸ผചͱͳΓ·͢ɻ
˞� ίンτϩʔラʔΛআ͍࣭ͨྔɻ

ίωΫλ
˔Ϛάωοτνϟοクຊମ側のίωクλͰ͢ɻ

࢓˙ ɾ༷Ձ֨ද
Φʔμʔ/P� /P� ద߹ػछ Ձ֨
147130 MT-C10PM .5#શػछڞ௨ 30,800



�

."(/&5*$�$H6$,Sɹɹ1"5��/o�&�����

ϚάωοτνϟοΫ RoHS対応

.5#RλΠϓɹηοτ

ྫ༺࢖˙
Ϛγχンάηンλܗཱ Ϛγχンάηンλܗཱ Ϛγχンάηンλܗཱ

ɹ࣭ࡐ   ຊମɿ44 ɹɹɹɹࡐ ෇ଐ඼  ίンτϩʔラ � ୆

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ

/P� /P� αΠζ"̫ #̫ $
ۃ࣓

αΠζ 
%

਺ۃ࣓
ணྗٵ

（౰ͨΓۃ࣓）
/

ணྗٵ
（શ面）

Ḷ
෇ଐίンτ
ϩʔラʔ

ఆ֨
ిྲྀ "

࣭ྔᶵ
˞� Ձ֨

135690 MTBR500HD70S1 П���̫ ���̫ �� П�� �� ����    �� /.$���� ���   �� 1,070,000
135691 MTBR630HD70S1 П���̫ ���̫ �� П�� �� ����  ��� /.$���� ���� ��� 1,545,000

˞औ෇݀Ґஔ͸ੇ๏Λ֬͝ೝ͍ͩ͘͞ɻ

#

" % .�Y����ਂ͞��
$



�

໳ܕ加工࣠�ػ加工ػ �࣠加工ػ

.5#1λΠϓɹηοτ
ɹ࣭ࡐ   ຊମɿ44 ɹɹɹɹࡐ ෇ଐ඼  ίンτϩʔラ � ୆

#

"

%

��П��ΩϦ
П͙࠲��Γਂ͞��

&
'

(

+ * )

.�Y����ਂ͞��

$

"

#

��П��ΩϦ
П͙࠲��Γਂ͞��

&
'

(
)

*+
%

.�Y����ਂ͞��

$
.5#1���)%��4� .5#1���)%��4�

ŋՁ֨ද༷࢓˙

Φʔμʔ/P� /P� ۃ࣓ ਺ۃ࣓
ணྗٵ

（౰ͨΓۃ࣓）
/

ணٵ （ྗશ面）
Ḷ

෇ଐίンτ
ϩʔラʔ

ఆ֨
ిྲྀ "

࣭ྔᶵ
˞� Ձ֨

135692 MTBP500HD70S1 П�� �� ����   �� /.$���� ���  �� 1,090,000
135693 MTBP630HD70S1 П�� �� ���� ��� /.$���� ���� ��� 1,385,000

˞��ίンτϩʔラʔΛআ͍࣭ͨྔ

˙αΠζද
/P� " # $ % & ' ( ) * +

MTBP500HD70S1 ��� ��� �� П�� �� ��� ��� �� ��� ���
MTBP630HD70S1 ��� ��� �� П�� �� ��� ��� ��� �� ���

ྫ༺࢖˙



�

"
$

#

%

࢓˙ ɾ༷Ձ֨ද
Φʔμʔ

/P� /P� αΠζ"̫ #̫ $ ۃ࣓
αΠζ % ਺ۃ࣓ ணྗٵ

/（౰Γۃ࣓）
ணྗٵ

（શ面）̺̣
ఆ֨

ిྲྀ "
࣭ྔLH

˞� Ձ֨

135673 GTM500-406HDS1 ���̫ ���̫ ��� П�� �� ���� ��� ���� ��� 1,905,000
˞��ίンτϩʔラʔΛআ͍࣭ͨྔ

.$ΞϯάϧϓϨʔτηοτ
ɹ࣭ࡐ  Ϛάωοτνϟοクຊମɿ44 ࡐ

.$ ΞンάϧプϨʔτɿ'$���
෇ଐ඼  ίンτϩʔラ � ୆（/.$����）

.$πʔϦϯάϒϩοΫηοτ
ɹ࣭ࡐ  Ϛάωοτνϟοクຊମɿ44 ࡐ

.$ πʔϦンάϒϩοクɿ'$���
෇ଐ඼  ίンτϩʔラ � ୆（/.$����）

Ϛάωοτνϟοクのٵணྗ͸、༷ ʑͳ৚݅ʹΑΓมԽ͠·͢ɻ
ߟͳΔલʹ͸、ҎԼの৚݅Λʹ༺࢖͝ ɾྀݕ౼͍͖ͯͨͩ͠、ຊ੡
඼͕࢖༻Ͱ͖Δ͔Ͳ͏͔Λ͝൑அ͍ͩ͘͞ɻ

஫ҙ߲ࣄ

"
$

#

%

࢓˙ ɾ༷Ձ֨ද
Φʔμʔ

/P� /P� αΠζ"̫ #̫ $ ۃ࣓
αΠζ %

਺ۃ࣓
	̍ 面౰Γ


ணྗٵ
/（౰Γۃ࣓）

ணྗٵ
（�面）̺̣

෇ଐ
ίンτϩʔラ

ఆ֨
ిྲྀ "

࣭ྔLH
˞� Ձ֨

135674 TBM5002-406HDS1 ���̫ ���̫ ��� П�� �� ���� ��� /.$���� ���� ��� 3,035,000
135675 TBM6302-606HDS1 ���̫ ���̫ ��� П�� �� ���� ��� /.$���� ���� ��� 3,659,000

˞��ίンτϩʔラʔΛআ͍࣭ͨྔ

."(/&5*$�$H6$,Sɹɹ1"5�/o�&�����.

ϚάωοτνϟοΫ RoHS対応



��

ίϯτϩʔϥʔ
ిɹݯ  "$���7 �����)[ɹిݯέʔϒϧ௕͞  ���N
ग़ྗέʔϒϧ௕͞  /.$���� ɿ ���N、/.$���� ɿ ���N
ϦϞίϯέʔϒϧ௕͞  /.$���� ɿ ���N
ఆ֨ిྲྀ େ��"（/.$����、.5#���)%��の৔߹）࠷ 
˔/.$����͸�ஈ֊の࣓ྗௐ੔ػೳ෇͖Ͱ͢ɻ

"

��
�

���

���

��

໼ࢹ"

/.$���� /.$����
໼ࢹ"

���

��
��

��
��

��
�

��
�

έʔϒϧ௕ ɿ͞���N
"

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� ࣭ྔᶵ Ձ֨
134417 NMC-100 ��� 500,000
134418 NMC-200 ��� 615,000

˞ࣗಈԽରԠ΍௿ফඅిྗ༷࢓౳のಛ஫඼΋ରԠՄೳͰ͢ɻৄ ͘͠ ͸、͓ ໰߹͍ͤͩ͘͞ɻ

/.$����

/.$����



��

ϚάϫʔΫαϙʔτ
˔࿪Μͩϫʔクのαϙʔτɻ
˔ϏϏϦқ͍ϫʔクのαϙʔτɻ
˔ηϧϑΧοτෆՄɻ

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� " # $ % ࣭ྔᶵ Ձ֨
123405 MWS-R76A-45 �� �� � � ��� 12,100

%
$

#

П"

.�

˙໘Ճ޻Λ͢Δ࿪ΜͩϫʔΫ΍ࠇൽϫʔΫͷਫ਼౓҆ఆ

Δɻத৺෦͸క෇͕Ͱ͖ͳ͍ɻͤࡌʹ४ج͞ߴ ४ʹ߹Θͤクランプɻத৺෦΋クランプɻج͞ߴ

खక࣏۩ͷ৔߹ ϚάωοτνϟοΫͷ৔߹

クランプ力

ఆʣݻ४ʢجさߴ αϙʔτʢՄಈʣ

クランプ力

ఆʣݻ४ʢجさߴ αϙʔτʢՄಈʣ

."(/&5*$�80R,�S6110R5ɹɹ1"5��/o�&�����

ϚάωοτνϟοΫ RoHS対応

๏ํ༺࢖˙

ɾ�ՕॴʹϚάϋΠτϒϩοクΛ഑ஔͯ͠、ϫʔクの޲ํ͞ߴのҐஔΛܾΊ·͢ɻ
ɾ࢒Γの面ʹϚάϫʔクαϙʔτΛͰ͖ΔݶΓ഑ஔ͠·͢ɻ

˞ϚάϋΠτϒϩοクͱϚάϫʔクαϙʔτΛ࢖༻͢Δ͜ͱͰ、Ϛάωοτνϟοク
上面ΛอޢͰ͖·͢ɻ

˔ϚάϫʔΫαϙʔτͷඪ४తͳ഑ஔํ๏



��

ϚάϋΠτϒϩοΫ
ɹ࣭ࡐ ɹɹɹɹࡐ44  ෇ଐ඼  औ෇͚Ϙϧτɹ

˔Ϛάωοτνϟοク上面のอޢɻ
˔Ϛάωοτνϟοク上面のਫ਼౓ग़͠ɻ（ηϧϑΧοτՄ）
˔औ෇ϘϧτͰݻఆɻ
˔؏௨ υ݀Ϧϧ΍ϫʔク౳のׯবΛճආɻ
˔ηϧϑΧοτΛ͏ߦ৔߹͸、ੇ ๏ਤʹ͞ࡌهΕͨηϧϑΧοτՄೳൣ

ғΛ֬ೝ͍ͯͩ͘͠͞ɻ

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� " # $ ࣭ྔᶵ Ձ֨
114993 MHB-R70C-15 �� �� � ��� 3,630
110442 MHB-R70C-45 �� �� �� ��� 5,350
114994 MHB-R50C-32 �� �� �� ��� 3,740

�

$

#

П"

.� ˞$͸ηϧϑΧοτՄೳൣғ

ྫ༺࢖˙

ϫʔク

Ϛάωοτνϟοク



��

."(/&5*$�80R,�S6110R5ɹɹ1"5��/o�&�����

ϚάωοτνϟοΫ RoHS対応

Ϧϑτػೳ෇͖ϚάϋΠτϒϩοΫ
ɹ࣭ࡐ  ϋΠτϒϩοク ɿ 4��$ɹՄಈϐン ɿ 464���
෇ଐ඼  औ෇͚Ϙϧτ

˔Ξンクランプ時ʹؾ࣓ཹ࢒౳Ͱٵணͨ͠ϫʔクのऔ֎͠Λαϙʔ
τɻ

˔ηϧϑΧοτΛ͏ߦ৔߹͸、ੇ ๏ਤʹ͞ࡌهΕͨηϧϑΧοτՄೳൣ
ғΛ֬ೝ͍ͯͩ͘͠͞ɻ

˔ηϧϑΧοτΛ͏ߦ৔߹͸、ຊମΛ上ԼٯʹऔΓ෇͚ͯ、ຊମཪ面Λ
加工͍ͯͩ͘͠͞ɻ

/��� େՙॏ ɿ࠷˔

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� " # $ ࣭ྔᶵ Ձ֨
114995 MHBL-R70C-32 �� �� � ��� 22,700
114996 MHBL-R70C-45 �� �� � ��� 24,100

� 

П" 

�	
.

"9

 

# 
$ 

.�

П�� 

��
 

˞$͸ηϧϑΧοτՄೳൣғ

ྫ༺࢖˙

ϫʔク

Ϛάωοτνϟοク

ϦϑτΞοプૢ࡞

ϫʔク

Ϛάωοτνϟοク

ϫʔクൖૹ

.)#

.84.)#-
Ξンクランプ時

ϫʔク

Ϛάωοτνϟοク



��

ภਊϚάϋΠτϒϩοΫ
ɹ࣭ࡐ ɹɹɹɹࡐ44  ෇ଐ඼  औ෇͚Ϙϧτɹ

˔؏௨ υ݀Ϧϧ΍ϫʔク౳のׯবΛճආɻ
˔ηϧϑΧοτΛ͏ߦ৔߹͸、ੇ ๏ਤʹ͞ࡌهΕͨηϧϑΧοτՄೳൣ

ғΛ֬ೝ͍ͯͩ͘͠͞ɻ

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� " # $ ࣭ྔᶵ Ձ֨
120135 MHBE-R45C-15 �� �� � ��� 2,920
120136 MHBE-R45C-32 �� �� �� ��� 3,440
120137 MHBE-R45C-45 �� �� �� ��� 3,940

�

��
��

П"

#
$

.� ˞$͸ηϧϑΧοτՄೳൣғ

Ϛάωοτνϟοク

ϫʔク
̢̢̝̗̝̗ ̚

ྫ༺࢖˙
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ϚάωοτνϟοΫ RoHS対応

ϚάϫʔΫΞδϟετετούʔ

$ 
# 

П" 

& 

.�

.� ˞&͸ηϧϑΧοτՄೳൣғ

�� 

% 

� 

.�

ɹ࣭ࡐ  ϋΠτϒϩοクɿ4 ɹɹΞδϟετετούʔɿ̨ࡐ̨ ��̘
෇ଐ඼  औ෇͚Ϙϧτɹ

˔ϫʔク΁のԣՙॏड͚ύʔπ
˔ϚάϋΠτϒϩοクʹ௥加工Λͨ͠ࢪ΋のʹ、Ξδϟετετούʔ

ΛऔΓ෇͚͍ͯ·͢ɻ
˔ηϧϑΧοτΛ͏ߦ৔߹͸、ੇ ๏ਤʹ͞ࡌهΕͨηϧϑΧοτՄೳൣ

ғΛ֬ೝ͍ͯͩ͘͠͞ɻ

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� " # $ % & ࣭ྔᶵ Ձ֨
120142 MHB-R70C-15M8AS �� �� ����ʙ�� ����ʙ���� � ��� 6,500
120143 MHB-R70C-45M8AS �� �� ����ʙ�� ����ʙ���� �� ��� 19,900

ྫ༺࢖˙



��

ηϯα෇͖ϚάϋΠτϒϩοΫؾ࣓
ɹ࣭ࡐ  4��$
෇ଐ඼  औ෇͚Ϙϧτ、઀ଓέʔϒϧ（�̼）

˔/.$����ʹ઀ଓ͢ΔࣄʹΑΓ、୯Ґ面ੵ౰ͨΓの࣓ྗΛ�ஈ֊Ͱ
දࣔग़དྷ·͢ɻ加工ϫʔクશମのٵணྗの໨҆ͱ͠ ͍ͯͩ͘͞ɻ

˔加工ϫʔクΛ௨ա͢Δ࣓ؾの͞ڧΛ֬ೝͰ͖·͢ɻ
˔加工ϫʔク࣭ࡐ΍ٵண面のঢ়ଶ౳ʹΑΓ࣓ྗ͕มԽ͠·͢ɻ
˔ηϧϑΧοτΛ͏ߦ৔߹͸、ੇ ๏ਤʹ͞ࡌهΕͨηϧϑΧοτՄೳൣ

ғΛ֬ೝ͍ͯͩ͘͠͞ɻ

࢓˙ ɾ༷Ձ֨ද
Φʔμʔ/P� /P� " # $ ࣭ྔᶵ Ձ֨
136842 MHBS-R70C-45 �� �� � ��� 100,000

˙/.$����දࣔύωϧ

# 

П" 

��
��

 
$ 

.�

˞$͸ηϧϑΧοτՄೳൣғ

."( -&7&-දࣔɹ�CJU -&%

දࣔ �CJU -&%
Ϩϕϧؾ࣓

� � � �
  �  ̀ʙ  ��ˋ ணྗͳ͠ٵ

఺౮ ��  ̀ʙ  ��ˋ
఺౮ ఺౮ ��  ̀ʙ  ��ˋ ྫɿ'$��� ߹ຏ面の৔ݚ
఺౮ ఺౮ ఺౮ ��  ̀ʙ  ��ˋ
఺౮ ఺౮ ఺౮ ఺౮ ��  ̀ʙ ���ˋ ྫɿ44��� ݚຏ面の৔߹

Ϩϕϧ͸、୯Ґ面ੵ౰ͨΓのؾηンαの࣓ؾ࣓
ணྗΛ͍ࣔͯ͠·͢ɻٵ
ϫʔク઀৮࣓ۃ਺΋ྀͯ͠ߟ、ϫʔクશମのٵ
ணྗの໨҆ͱ͠ ͯ൑அ͍ͩ͘͞ɻ
਺͕ଟ͚ۃϨϕϧ͕௿ͯ͘΋ϫʔク઀৮࣓ؾ࣓
Ε͹、ϫʔクશମのٵணྗ͸େ͖͘ͳΓ·͢ɻ
੾࡟ਪྗҎ上のٵணྗ͕͋Ε͹加工Ͱ͖·͢ɻ



��

."(�S&-'�$65�1-"5&ɹɹ/o�&�����

ϚάωοτνϟοΫ RoHS対応

ηϧϑΧοτϓϨʔτ
ɹ࣭ࡐ ࢷथ、ࡐ44 
෇ଐ඼  औ෇Ϙϧτ .�̫ େక෇τϧク ��/N࠷ ��
ηϧϑΧοτ୅  � NN
˔Ϛάωοτνϟοク上面のอޢɻ
˔Ϛάωοτνϟοク上面のਫ਼౓ग़͠ɻ（ηϧϑΧοτՄ）

˞औ෇݀Ґஔ͸αΠζʹΑΓมΘΓ·͢ɻ

#

$

�

"

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� ̖ ̗ （਺ۃ࣓）$ ରԠϚάωοτνϟοク ࣭ྔLH Ձ֨
109151 MSC304HD70 ��� ��� �� .5#���)%��   ��� 68,500
109152 MSC306HD70 ��� ��� �� .5#���)%�� ���� 83,500
109153 MSC308HD70 ��� ��� �� .5#���)%�� ���� 96,000
109154 MSC310HD70 ��� ��� �� .5#���)%�� ���� 122,000
109155 MSC404HD70 ��� ��� �� .5#���)%�� �� 80,000
109156 MSC406HD70 ��� ��� �� .5#���)%�� ���� 95,000
109157 MSC408HD70 ��� ��� �� .5#���)%�� ���� 130,000
109158 MSC410HD70 ��� ��� �� .5#���)%�� ���� 137,000
109159 MSC504HD70 ��� ��� �� .5#���)%�� ���� 78,000
109160 MSC506HD70 ��� ��� �� .5#���)%�� ���� 123,000
109161 MSC508HD70 ��� ��� �� .5#���)%�� ���� 132,000
109162 MSC510HD70 ��� ��� �� .5#���)%�� ���� 158,000
109163 MSC606HD70 ��� ��� �� .5#���)%�� ���� 119,000
109164 MSC608HD70 ��� ��� �� .5#���)%�� ���� 155,000

ྫ༺࢖˙



��

."(�S*%&�S5011&Rɹɹ/o�&�����

ϚάωοτνϟοΫ RoHS対応

ϚάαΠυετούʔ

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� ద߹Ͷ͡ܘ ࣭ྔLH Ձ֨
109166 MT-SS110 .�� ���� 10,800

��
��

��

���

.��

��
�� ��

��

ɹ࣭ࡐ  4��$

ྫ༺࢖˙
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ϚάωοτνϟοΫ RoHS対応

ϚάωοτνϟοΫऔ෇Ϋϥϯϓηοτ

��
��ʙ�� ��
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.5#ΧελϜϝΠυ
 Ͱ͖ͳ͍͜ͱ͕͋Γ·͢ɻࡌঢ়ʹΑͬͯ͸、௥加工͕ಘҙͳ.5#ϚάωοτνϟοクͰ΋、ඪ४౥ܗցςʔϒϧのػ
ฐࣾͰ͸、ͦ Μͳ͓٬༷のͨΊʹ、ΧελϜϝΠυʹରԠ（Φプγϣン）͠ ͓ͯΓ·͢ɻ

ʲྫʳ

˔औΓ෇͚݀Λ͝ࢦఆՕॴʹ௥加工ɻ
（Λ഑ஔ͍ͨ͠ۃ࣓ʹணϙΠンτٵ௥加工ΤϦΞの֬อ΍ϫʔクの）のִؒΛม͑Δɻۃ࣓˔
˔֎ੇΛม͑Δɻ（ػցςʔϒϧੇ๏ʹ߹ΘͤͨΓ、Ξλονϝンτのऔ෇εϖʔεΛ֦ு͍ͨ͠）
˞ৄ͘͠ ͸͓໰͍߹͍ͤͩ͘͞ɻ

˙.5#ϚάωοτνϟοΫɹΧελϜϝΠυͰ対応Ͱ͖ΔҰྫ

ඪ४ .5#���)%��

௥加工Ͱ͖ͳ͍ɻ͘ڱのִ͕ؒۃ࣓

ΧελϜϝΠυ .5#���)%��

ΧελϚΠζԽʹΑΓ、௥加工͕Ͱ͖·͢ɻ
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ํ͑ߟຊతͳجணྗͱ࣓ଋີ౓ͷٵ˙
ϫʔクதΛ௨ա͢Δ࣓ଋྔ͕ٵணྗΛܾఆ͢Δ৚݅ͱͳΓ·͢ɻ
࣮֬ͳݻఆのͨΊʹ͸、ϫʔクのதʹͰ͖Δ͚ͩଟ͘の࣓ଋΛऔΓೖΕΔ͜ͱ͕必要Ͱ͢ɻ 
୯Ґ面ੵ౰ͨΓのٵணྗ͸、࣓ ଋີ౓の૿加ྔʹର͠ ２ͯ৐Ͱ૿加͠·͢ɻ
Ұൠతͳクランプの৔߹、Ӭి࣓νϟοクの/ۃͱ4ۃʹਖ਼͘͠ஔ͘͜ͱͰ࣓ଋΛͰ͖Δ͚ͩଟ
͘औΓೖΕΔ͜ͱ͕Ͱ͖·͢ɻ（ਤ�）
Γ同਺઀͢ΔΑ͏ʹϫʔクΛόランݶՄೳͳ͕ۃͱ4ۃ/、͸ҟͳΔ࣓ੑͱͳΔͨΊۃ࣓͏߹ྡ
εྑ͘ઃஔ͍ͯͩ͘͠͞ɻ

ਤ�

磁ଋີ౓

อ
࣋
ྗ
��/
�Ὼ


�NN	઀৮໘ੵۃ࣓˔
઀৮面ੵの૿加ྔʹରͯ͠ൺྫͰ૿加͠·͢ɻۃணྗ͸、ϫʔクの࣓ٵ
઀৮面ੵ͕ഒʹͳΕ͹、ϫʔクதΛ௨ա͢Δ࣓ଋྔ΋ഒʹͳΓٵணྗ΋ഒʹͳΓ·͢ɻ（ਤ�）
·ͨ、઀৮面のԜತ͕গͳ͍΄Ͳٵணྗ͸͘ڧͳΓ·͢ɻ（ਤ�）

઀৮໘ੵ

อ
࣋
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ਤ�

Ճ޻໘

઀৮໘

Ϋϥϯϓྗ

ऑڧ

˔ਹ্͛ϒϩοΫʹΑΔٵணޮ཰	�

ਹ上͛ϒϩοク（ϚάϋΠτϒϩοク౳）͕ ͳΔ΄Ͳ、ϫʔク͘ߴ
ʹྲྀΕΔ࣓ଋ͕ݮগ͠·͢ɻӈهのάラϑΑΓٵணޮ཰Λྀߟ
͍ͯͩ͘͠͞ɻ（ਤ�）

ਹ上͛ϒϩοクのߴ （̼̼͞）

ਹ上͛ϒϩοク上のอ࣋ۂઢ

ク
ラ

ン
プ

ྗ

˔ϫʔΫ࣭ࡐʹΑΔٵணޮ཰	�

加工ϫʔク、΋͘͠͸ਹ上͛ϒϩοクの࣭ࡐʹΑͬͯٵணޮ཰
Λྀ͍ͩͯ͘͞͠ߟɻ（ਤ�）

ਤ�
ண࣓཰ ɹ࣭ࡐ
���� 44���
  ��� 4��$、 4$.���
  ��� 4K�

  ��� 464���、 '$%���、 
4K)��

  ��� 4K%��、 '$���

    ��
ਅ᭦、 Ξϧϛχ΢Ϝ
464���、 464���൪୆、 
νλン

Ϋϥϯϓྗ

ڧ

ऑຢ͸θϩ

˔ϫʔΫද໘ͷঢ়ଶʹΑΔٵணྗ	/�NN�

加工ϫʔク、΋͘͠ ͸ਹ上͛ϒϩοクのද面のঢ়ଶ（ີண౓ʹΤ
ΞΪϟοプ）ʹ Αͬͯٵணྗ͕มΘΓ·͢ɻද面の加工ঢ়ଶʹ
Αͬͯ୯Ґ面ੵ౰ͨΓのٵணྗΛٻΊ͍ͯͩ͘͞ɻ（ਤ�）

ΤΞΪϟοプ（ᶱ）

ٵ
ண

（ྗ
/

�Ὼ
）

研
磨
加
工
済
み

フ
ラ
イ
ス
加
工
済
み（
粗
）

フ
ラ
イ
ス
加
工
済
み（
仕
上
げ
）

未
加
工（
黒
皮
）

."(/&5*$�$H6$,Sɹɹ1"5��/o�&�����

ϚάωοτνϟοΫ RoHS対応
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/	ࣜࢉܭணྗͷٵ˔

磁極
接着面積

ワーク表面の
状態による
吸着力

１

mm2

2

%

嵩上げ
ブロックの
高さ

吸着効率

3

%

ワークの
材質

吸着効率

4

N/mm2

安全係数

0.5

吸着力

N

ʲٵண ʢྗΫϥϯϓྗʣྫࢉܭ ɹr（ϫʔクαΠζʗ���̫ ���̫ ��NNɾ࣭ࡐʗ'$���の৔߹）

1.磁極接着面積

3.ワークの材質吸着効率

2.嵩上げブロックの高さ吸着効率

4.ワーク表面の状態による吸着力ワーク表面の状態によるクランプ力

安全係数

クランプ力

��
���NN�  ۃ��（�
�����NNʗۃ）

'$���ɹݮਰ཰���

ਹ上͛ϒϩοク͞ߴ��NNɹண࣓཰���

�ൽ（ະ加工）ɹ���/�NNࠇ

���

��
���̫ ���̫ ���̫ ���̫ ���́ �
���/

˙ϫʔΫͷਪ঑αΠζ
ϫʔクதの࣓ଋ͸、ϚάωοτνϟοクのҰํのۃのத৺͔Β΋͏Ұํのۃの
த৺΁൒ԁΛඳ͘Α͏ʹྲྀΕ·͢ɻϫʔクのް͕͜͞の൒ԁΑΓ΋ബ͍৔߹、
࣓ଋ͸ϫʔク͔Β͸みग़ͯ͠·͍クランプྗΛे෼ൃشͰ͖·ͤΜɻ࣓ ଋΛ͢
΂ͯྲྀ͢͜ͱのग़དྷΔద੾ͳް͞のϫʔク（��ᶱҎ上）Ͱ͝࢖༻͍ͩ͘͞ɻ
ΔαΠζのϫʔクࡌʹҎ上ۃ�、ʹΔͨΊͤ͞شൃʹݶେ࠷ணྗΛٵ、ͨ·

（ϫʔクのਪ঑αΠζҎ上）ʹ ɻ（ਤ�）͍ͩͯ͘͞͠༺࢖

ਤ�

ϫʔΫͷਪ঑αΠζ
/P� ॎʷԣʷްみ

.5#�)%�� ���̫ ���̫ ��Ҏ上

˙੾࡟ਪྗͷ͖޲
੾࡟ਪྗのํٵ、͕޲ண面ʹରͯ͠ਫฏํ޲の৔߹、੾࡟ਪྗʹରͯ͠ٵணྗ
͸�ʙ��ഒ必要ʹͳΓ·͢ɻ（ຎ܎ࡲ਺���ʙ���）
必要ͳอ࣋ྗ͕ෆ଍͍ͯ͠Δ৔߹͸、ͦ のରࡦͱ͠ ͯ、੾࡟ਪྗํ޲ʹରͯ͠
ϫʔクετοプ（ετούʔ）Λ഑ஔ͢Δ͜ͱͰ、ٵணྗΛେ෯ʹ௿ͤ͞ݮΔ͜ͱ
͕Ͱ͖· （͢ਤ�）

ਤ�

ؾ࣓ཹ࢒˙
 ೤ॲཧΛͨ͠ࢪϫʔク͸࣓࢒͕ؾΓқ͍ͨΊ Ϛάωοτνϟοク（ؾ࣓ཹ࢒ʹ）
͔ΒऔΓ֎͠ʹ͍͘৔߹͕͋Γ·͢ɻ
Λ༻͍ͯऔΓআ͍͍ͯͩ͘͞ɻث͸、୤࣓ؾ࣓ཹ࢒



��

."(/&5*$�$H6$,S

ϚάωοτνϟοΫಋೖྫࣄ�����������������������������
˙ඵ଎ΫϥϯϓͰޮۀ࡞཰վળʂ�ʢؒ࣌ۀ࡞��෼ɹˠɹ�෼ʣ

ジグクランプに時間がかかる課題
締め付͚ௐ੔などの࣌ؒをؚめるͱクϥンϓ作͚ͩۀで�0NJO必要であった。
作ऀۀのݧܦ஋のҧいにΑりワークにクϥンϓ࿪が発生してしまっていた。

誰でも簡単にできるクランプ作業の構築要望
。で΋簡単にクϥンϓできるジグがཉしいऀۀ஋がઙい作ݧܦ
クϥンϓ࣌ؒの୹ॖにΑり作ऀۀのෛ୲をݮらしたい。

πʔϦンάϒϩοク�面ʹϫʔクΛݸ�औΓ෇͚ɻ
�面͋ͨΓ�͔ॴのखకΊδάʹͯクランプɻ
ζϨ๷ࢭ༻ʹϫʔク側面ʹ͸αϙʔτύʔπΛ഑ஔɻ

クランプՕॴ �ϱॴ �̫面 �́ϱॴʜ "
クランプ時 （ؒ�Χॴ౰ͨΓ） �෼ʜ#
కΊ෇͚ௐ੔+αϙʔτύʔπऔΓ෇͚時ؒ �෼ʜ$
కΊ෇͚ۀ࡞時ؒ 5O5"- � "̫ #ɹ $́ ��෼

˙ϚάωοτνϟοΫͷಋೖʹΑΓ
ᶃ ίンτϩʔラʔૢ࡞ʹΑͬͯ、୭Ͱ΋ϫンλονͰクランプ͕ۀ࡞Ͱ͖Δɻ
ᶄ खకΊδάʹൺ΂େ෯ͳకΊ෇͚ۀ࡞時ؒΛ୹ॖɻ

Ϛάωοτνϟοク෇͖.$πʔϦンάϒϩοクΛ࢖༻ͯ͠ϫʔクΛクランプɻ
ϚάϋΠτϒϩοクΛར༻͠、ϫʔクΛਹ上͛͢Δ͜ͱʹΑͬͯ؏௨݀加工΋Ͱ͖Δɻ

クランプૢ࡞（ίンτϩʔラ） �෼（�面）
αϙʔτύʔπऔΓ෇͚時ؒ �෼
కΊ෇͚ۀ࡞時ؒ 5O5"- � �෼

खకΊδάͷ৔߹

ϚάωοτνϟοΫδάͷ৔߹

ϫʔΫ৘ใ

ցػ༺࢖ ɿ ԣܗϚγχンάηンλ
ϫʔク࣭ࡐ ɿ 4��$
加工಺༰ ɿ υϦϧ加工ٴͼத͙Γ加工
˞加工෦（੺৭）

Ϋϥϯϓؒ࣌ۀ࡞୹ॖ
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ジグ段取りに時間がかかる課題
ジグ干渉のため２工程に分͚て加工をߦっている。
ジグஈऔりにऔられる࣌ؒがଟく、ػցՔಇ཰をେ෯に下͛てしま͏。

クランプレスによる工程集約を行いたい要望
ジグ干渉が͜ىらない下面෦分にてワークをอ࣋したい。
ワンチャッΩングにΑるશ加工ͱクϥンϓஈऔり࣌ؒのվળにΑって
リーυタΠムを୹ॖしたい。

˔δάׯবΛղܾ͠޻ఔू໿Λ࣮ݱʂ�ʢஈऔΓ࣌ؒ��෼ɹˠɹ�෼ʣ

Լ面ٵணʹΑΓϫンνϟοΩンάͰ̑ 面加工Λ࣮ݱɻδάஈସ͑のख͕ؒͳ͘ͳΓ、ϦʔυλΠϜの୹ॖ͕Ͱ͖·͢ɻ
ఈ面͕ࠇൽのϫʔクͰ΋、Ϛάϫʔクαϙʔτ͕ϫʔクܗঢ়ʹ߹Θͤͯٵண͢ΔͨΊクランプ࿪͕গͳ͘ͳΓ·͢ɻ

ୈҰ޻ఔɹαΠυΫϥϯϓ౳ͷׯব͕͋Γ·ͤΜ

ୈ̍ 工程༻δάɹʜɹϫʔク֎पΛԣ側͔Β�͔ॴクランプɻ
ϘϧτΛకΊ͗͢Δͱクランプ࿪͕͜ىΔͨΊશମΛௐ੔͠ͳ͕ΒకΊ෇͚ۀ࡞Λ͏ߦɻ

ୈ２工程༻δάɹʜɹϫʔク上面Λクランプɻ
ୈҰ工程໨Ͱ͸δάׯবのͨΊ、加工͕Ͱ͖ͳ͔ͬͨ֎प෦Λ加工ɻ

ϚάωοτνϟοΫ࣏۩ͷ৔߹

ୈ̎ ఔɹΫϥϯϓஈऔΓ࣌ؒ���෼ୈ̍޻ ఔ޻

ϫʔΫ৘ใ

ցػ༺࢖ ɿ ཱܗϚγχンάηンλ
ϫʔク࣭ࡐ ɿ '$���
加工಺༰ ɿ 上面加工ٴͼ֎प加工
˞加工෦（੺৭）

खకΊδάͷ৔߹
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ϚάωοτνϟοΫ࢖༻ྫ
Ϛγχンάηンλܗཱ Ϛγχンάηンλܗཱ Ϛγχンάηンλܗཱ

ԣܗϚγχンάηンλ ԣܗϚγχンάηンλ ໳ܕ加工ػ

�࣠加工ػ �࣠加工ػ
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本　　　  社
営  業  本  部

��एਿொࢢෞذ���������˟ 5&-�������������� '"9��������������
'"9��������������ɿࠃ಺ड஫༻

東 京 営 業 所 ˟���������౦ژ౎۠ߓ඿দொ������/"#&:"Ϗϧ�' 5&-�������������� '"9��������������
仙 台 営 業 所 ˟���������ઋ୆ٶࢢ৓໺۠ؠ੾������ 5&-�������������� '"9��������������	ຊࣾ

大 阪 営 業 所 ˟���������౦େࢢࡕ઒த���� 5&-�������������� '"9��������������
九 州 営 業 所 ˟���������෱Ԭࢢതଟ۠౦ൺܙ������ 5&-�������������� '"9��������������
北関東営業所 ����ஜೄொࢢ࡚ߴݝഅ܈���������˟ 5&-�������������� '"9��������������

中国販売会社
5oQ�$FM�*OUFSOBUJoOBM�5SBEJOH�	TIBOHIBJ
�$o�
�-UE
����RooN
/o�����9JOHVB�RoBE
SIBOHIBJ
$IJOB������� 5&-�������������� '"9��������������
6R-�IUUQ���XXX�UoQ�DFM�DO�ɹ&�NBJM��JOTBMFT!UoQDFM�OFU

Γ·͕ྃ͢͝ঝ͍ͩ͘͞ɻ ˔Ձ֨ʹ͸ফඅ੫͸ؚ·Ε͓ͯΓ·ͤΜɻ͕͋ࣄΔ͢ߋͳ͠ʹมࠂの΋のͰ͢ɻ༧ࡏݱΑͼՁ֨͸����೥��݄�೔͓༷࢓のࡌܝ˔

URL.https://www.nabeya.co.jp E-mail:nabeya@ons.co.jp




