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５軸加工機用クランプ選定ガイド
生産効率アップのための治具構築を提案

IUUQT���XXX�OBCFZB�DP�KQ



1

5軸加工機における治具選定のポイント

●５軸加工のメリットを理解する
̑࣠Ճ޻ͷϝϦοτͷ1ͭʹʮଟ໘Ճ͕޻Ͱ͖Δ͜ͱʯ͕͛ڍΒΕ·͢ɻ͜ΕʹΑΓɺՃ޻޻ఔͷݮ࡟΍ϫʔΫ
ΛΫϥϯϓ͢ΔஈऔΓ࣌ؒͷ୹ॖͳͲɺੜ্͕޲ੑ࢈ਤΕ·͢ɻ

⾣3軸機の場合 ⾣５軸機の場合

+ +
ୈ1޻ఔ ୈ޻�ఔ ୈ޻�ఔ
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1工程のみで加工ができる

段取り回数を削減

●生産現場に合わせた治具選定
̑࣠Ճ޻ͷϝϦοτΛ࠷େݶੜ͔͠ɺੜޮ࢈཰ΛߴΊΔʹ͸ɺੜ࢈৚݅ʹԠ࣏ͨ͡۩બఆ͕ॏཁͰ͢ɻ
৚݅ʹద͞ͳ͍࣏۩Λબఆ͞ΕΔͱੜޮ࢈཰͸্͕Γ·ͤΜɻ

生産条件の一例 ワークサイズが小さく、加工箇所も少ないため加工時間が短い
同一ワークの1ロット（1～10個）の生産数も少ない

⾣生産条件に適していない治具 ⾣生産条件に適した治具

マシンバイス：1台
ワーク取付数：1個

マシンバイス付
多数個取り用治具ベース：1台
ワーク取付数　　　　　：8個
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ؒ࣌ۀ࡞

ɾϫʔΫΛ̍ͭͣݸண୤ɾՃ͠޻ͳ͚Ε͹ͳΒͳ͍ɻ
ɾՃ͕ؒ࣌޻୹͍ͨΊɺஈऔΓճ਺΋૿͑ɺػցఀࢭ
࣌ؒͷ૿Ճɻਓ͸ػցʹ෇͖͖ͬΓʹͳΔɻ

ɾ1ճͷஈऔΓͰෳ਺ݸͷϫʔΫΛνϟοΩϯάɻ
ɾஈऔΓ࣌ؒճ਺͕ݮΓɺػցఀؒ࣌ࢭ΋ݮগɻ͜ͷ
ͨΊ೔౰ͨΓͷੜ࢈਺΋૿Ճɻ

ɾػց͔Β཭ΕΔ͕࣌ؒ૿͑ΔͨΊɺଞͷۀ࡞Λ͏ߦ
ͳͲࣾ಺վળ͕Ͱ͖Δɻ

治具選定の最大のポイント

ੜ࢈৚݅ʹ߹Θͤͯੜޮ࢈཰্͕͕Δ࣏۩બఆΛ͜͏ߦͱʂ
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5軸加工機におけるクϥンϓの選定ํ๏

生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�1 ϩοτ਺ྔɿগ ϫʔΫαΠζɿখʙେ Ճؒ࣌޻ɿத
1��

お೰Έ ϫʔΫʹ߹Θ࣏ͤͨ۩ަ׵ɺػ಺ஈऔΓ͕ඞཁɻ೔౰Γੜ͑૿͕ྔ࢈ͳ͍
͝ఏҊ ଟछͷϫʔΫαΠζมߋʹॊೈʹରԠͰ͖Δ࣏۩

生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�� ϩοτ਺ྔɿগ ϫʔΫαΠζɿதʙେ Ճؒ࣌޻ɿதʙ௕
1��

お೰Έ େ෺ϫʔΫͷΫϥϯϓۀ࡞ʹ͕͔͔࣌ؒΓɺ೔౰ͨΓͷՔಇ͕ѱ͍
͝ఏҊ େ෺ϫʔΫͰ΋؆୯ʹૣ͘ΫϥϯϓͰ͖Δ࣏۩

生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�� ϩοτ਺ྔɿத ϫʔΫαΠζɿখ Ճؒ࣌޻ɿ୹ʙத
1�5

お೰Έ খ෺ϫʔΫͷަۀ࡞׵Λසൟʹͨ͏ߦΊɺػցͷଟ୆࣋ͪੜ͕࢈Ͱ͖ͳ͍
͝ఏҊ 1 ճͷஈऔΓͰՃؒ࣌޻Λ௕ͤ͘͞Δ࣏۩

生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�� ϩοτ਺ྔɿগʙத ϫʔΫαΠζɿখ Ճؒ࣌޻ɿ୹ʙத
1��

お೰Έ Ճػ޻Λ૿΍͠ੜྔ࢈Λ૿΍͍͕ͨ͠ɺ୲౰͢Δऀۀ࡞Λ૿΍͢͜ͱ͸೉͍͠
͝ఏҊ ୯७ۀ࡞ΛࣗಈԽ͠ɺऀۀ࡞ͷෛ୲Λܰ͢ݮΔ

生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�5 ϩοτ਺ྔɿଟ ϫʔΫαΠζɿখ Ճؒ࣌޻ɿ୹ʙத
1��

お೰Έ ແਓՃؒ࣌޻Λ৳͹͠ɺਓͷ͍ͳ͍໷ؒ΋Ճؒ࣌޻ʹ͍ͨ͠
͝ఏҊ ແਓ޻ఔΛ৳͹͢ҝͷ࢓૊ΈΛݕ౼͢Δ

生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�� ϩοτ਺ྔɿத ϫʔΫαΠζɿখʙେ Ճؒ࣌޻ɿதʙ௕
1��

お೰Έ Ϋϥϯϓ͕अຐΛͯ͠ 1౓ʹՃ͕޻Ͱ͖ͳ͍
͝ఏҊ Ϋϥϯϓͱਕ෺ͷׯবΛແ࣏ͨ͘͠۩

生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�� ϩοτ਺ྔɿগʙத ϫʔΫαΠζɿখʙେ Ճؒ࣌޻ɿதʙ௕
1��

お೰Έ େ෺ϫʔΫͷஈऔΓ͝ͱʹ࣏۩ߏங͕͕͔͔࣌ؒΔ
͝ఏҊ ࣏۩෦඼Λ౷Ұ͠ɺ४උͷखؒΛݮΒ࣏͢۩

生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�� ϩοτ਺ྔɿதʙଟ ϫʔΫαΠζɿখʙେ Ճؒ࣌޻ɿதʙ௕
110

お೰Έ ϫʔΫ͝ͱʹ࣏۩ઃܭɾ੡͕࡞ඞཁɻ࣏۩ͷ؅ཧʹࠔΔ
͝ఏҊ ϫʔΫ΍αΠζʹ߹ΘͤͯҐஔܾΊ΍ΫϥϯϓҐஔͷू໿Λ࣏͏ߦ۩
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生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�1�����������ロット数ྔ 少 ワークサイズ 小～大 加工時間 中

՝ɹ୊ ワークに合わせた治具ަ׵にΑΓ、機಺ஈऔΓ時間が૿加ɻ͜のため೔౰Γ生産ྔが૿͑ない

解ܾのޱࢳ ワークサイズมߋ時も治具ަ׵をෆཁにする���機಺ஈऔΓۀ࡞͸ૉૣく؆୯にクϥンϓͰ͖る

選定のポイント
●1ͭの治具ͰワークをクϥンϓͰ͖るྖҬのॊೈੑを࣋ͭ͜ͱ
●ਊग़͠ɾௐ੔なͲのεΩϧෆཁ、୭Ͱもۀ࡞Ͱ͖る͜ͱ
●クϥンϓۀ࡞のεϐーυが଎い͜ͱ

解決に向けた治具の提案

クϥンϓɾサイズมߋ時͸ϋンυϧૢ࡞のΈʂ

ͷεΩϧෆཁͰऀۀ࡞
誰でも、簡単に、素早くΫϥϯϓ

։͖ൣғ಺Ͱ͸ϫʔΫαΠζ͸ࣗ༝ޱ
ϫʔΫαΠζ͝ͱͷ専用治具不要

こんなワークの現場にお勧め

ෳܗࡶঢ়ɹ ग़͠ɹ࡟ Ξϧϛɹ

ʲܕࢁλΠϓʳ ʲϑϥοτλΠϓʳ ʲίϯύΫτλΠϓʳ

ಛ௕ ਹ্͛ɾࠨӈରশܗঢ়Ͱ
主軸の寄付き性UP

メリット ਕ௕͕୹͘Ͱ͖ɺ
ビビりにくい・高精度加工
主軸と治具の干渉回避

ಛ௕ ௿চɾࠨӈରশܗঢ়Ͱ
低重心・主軸の寄付き性UP

メリット ॏ৺͕௿͘த੾࣌࡟΋
ビビりにくい・高精度加工

ಛ௕ ௿চɾࠨӈରশܗঢ়ɾίϯύΫτ
低重心・主軸の寄付き性UP

メリット ॏ৺͕௿͘
ビビりにくい・高精度加工
多数個取りで稼働時間を長時間
確保

Έɹࠐ۷ த੾࡟ɹ த෺ɹ ෳܗࡶঢ়ɹ খ෺ɹ தϩοτɹ

解ܾ੡඼にؔͯ͠͸111を֬͝ೝくͩさいɻ⾣⾣
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生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�� ロット数ྔ 少 ワークサイズ 中～大 加工時間 中～௕

՝ɹ୊ ர෺΍߯ࡐのதɾେ෺ワークͰ機಺のクϥンϓۀ࡞に時間が͔͔Γ、೔౰ΓのՔಇがѱい

解ܾのޱࢳ クϥンϓۀ࡞箇所をແく͠、ۀ࡞を؆қԽする �クϥンϓするۀ࡞時間を短ॖする

選定のポイント
●தɾେ෺Ͱもอ࣋Ͱ͖るڧいクϥンϓྗが͋る͜ͱ
●加工にࢧোのແいҐஔͰクϥンϓがͰ͖る͜ͱ
●クϥンϓۀ࡞のεϐーυが଎い͜ͱ

解決に向けた治具の提案

࣓ྗͰクϥンϓɾΞンクϥンϓʂϘλンૢ࡞のΈͰ໿̎ඵʂ

ͷεΩϧෆཁͰऀۀ࡞
誰でも、簡単に、素早くΫϥϯϓ

Լ໘ΫϥϯϓͷΈͰ上面・４側面の加工領域確保
ΫϥϯϓྗͰ重量ワークの重切削͕Ͱ͖Δڧ

こんなワークの現場にお勧め

ҟܗঢ় ֎पՃ޻ ர෺

ʲؙܕλΠϓʳ ʲ֯ܕλΠϓʳ ʲ֯ܕλΠϓʳ

ಛ௕ ௿চɾԼ໘ͷڧΫϥϯϓ
低重心・切削抵抗に強い

メリット ॏ৺͕௿͘ɺڧΫϥϯϓͰ
ビビりにくい・高精度加工
下面以外の全面が加工できる

ಛ௕ ௿চɾԼ໘ͷڧΫϥϯϓ
低重心・切削抵抗に強い

メリット Լ໘શ໘ڧΫϥϯϓͰɺ
曲面加工や粗取りまでできる

ಛ௕ ௿চɾԼ໘ͷڧΫϥϯϓ
低重心・切削抵抗に強い

メリット Լ໘શ໘ڧΫϥϯϓʹΑΓ
த৺΋ビビりにくく高精度加工

Έɹࠐ۷ ޻໘Ճۂ த෺ɹ ϓϨʔτɹ໘࡟Ճ޻ɹ ॏ੾࡟ɹ

解ܾ੡඼にؔͯ͠͸11�を֬͝ೝくͩさいɻ⾣⾣
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ロット数ྔ 少 ワークサイズ 小～大 加工時間 中生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ��

՝ɹ୊ 加工時間が短く、小෺ワークのަۀ࡞׵をසൟに͏ߦため、機ցのଟ୆࣋ͪ生産がͰ͖ない

解ܾのޱࢳ 1ճのஈऔΓͰ加工時間を௕くさせる �ワークのクϥンϓۀ࡞を؆қԽする

選定のポイント
●ςーϒϧ্にෳ数のワークを഑ஔͰ͖る͜ͱ
●クϥンϓۀ࡞のεϐーυが଎い͜ͱ
●クϥンϓૢ࡞が༰қͰ͋る͜ͱ

解決に向けた治具の提案

ίンύクトな治具Ͱଟ数個औΓʂクϥンϓۀ࡞͸ϋンυϧૢ࡞のΈʂ

Ճ̍޻౰Γͷ࣌ؒΛ௕ظԽͰ
ワーク交換回数の削減

ͷεΩϧෆཁͰऀۀ࡞
誰でも、簡単に、素早くΫϥϯϓ

こんなワークの現場にお勧め

ෳܗࡶঢ়ɹ ग़͠ɹ࡟ Ξϧϛɹ

ಛ௕ ௿চɾࠨӈରশܗঢ়ɾίϯύΫτ
低重心・主軸の寄付き性ＵＰ

メリット ਕ௕͕୹͘Ͱ͖
ビビりにくい・高精度加工
主軸と治具の干渉回避

ಛ௕ ίϯύΫτɾڧΫϥϯϓ
省スペースで多数取付できる

メリット ਕ௕͕୹͘Ͱ͖
ビビりにくい・高精度加工
主軸と治具の干渉回避

ಛ௕ ίϯύΫτɾڧΫϥϯϓ
省スペースで多数取付できる

メリット ਕ௕͕୹͘Ͱ͖
ビビりにくい・高精度加工
主軸と治具の干渉回避

Έɹࠐ۷ ׂग़Ճ޻ɹ தϩοτɹ ग़͠ɹ࡟ ɹ޻໘Ճۂ େϩοτɹ

解ܾ੡඼にؔͯ͠͸11�
11�を֬͝ೝくͩさいɻ⾣⾣

レンチ操作

߹৔ͨ͠༺࢖औΓ࣏۩Λݸ1

加工 ׵加工ަ׵ަ

加工 ׵ަ

ଟ਺ݸऔΓ࣏۩Λ࢖༻ͨ͠৔߹

ロット数ྔ 中 ワークサイズ 小 加工時間 ୹～中
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生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�� ロット数ྔ 少～中 ワークサイズ 小 加工時間 ୹～中

՝ɹ୊ 加工機を૿΍͠生産ྔを૿΍͠たいが、୲౰するऀۀ࡞を૿΍す͜ͱ͸೉͠い

解ܾのޱࢳ ୯७ۀ࡞をࣗಈԽ͠、ऀۀ࡞のෛ୲をܰݮする���
少ないऀۀ࡞Ͱෳ数の加工機をճす͜ͱがͰ͖るΑ͏に༗ਓۀ࡞をݮ࡟する

選定のポイント

●ਓͱロϘットのڞ同ۀ࡞ͰロϘットに࣮֬なۀ࡞をͯ͠もΒ͏͜ͱ

解決に向けた治具の提案

治具をڞ௨Խ͠、治具を同͡ಈ࡞ͰロϘットൖૹʂ
ۭѹͰ治具のҐஔܾめͱクϥンϓ、ண࠲Ͱ࣮֬にݕ஌ʂ

ҐஔܾΊՕॴΛ౷Ұͨ͠ෳ਺ͷ࣏۩ͷ࢖༻Ͱ
ワーク変更も対応

こんなワークの現場にお勧め

ҟܗঢ় ϓϨʔτ ϒϩοΫ

現場のঢ়گ ੜྔ࢈Λ૿΍ͨ͢ΊʹՃػ޻Λ૿΍͢͜ͱ͸Ͱ͖Δ͕ͦΕΛӡ༻Ͱ͖Δ作業者が足りない
தʹより多くの仕事を行いたい޻Βͯ͠ਓ͸Ճݮցʹ෇࣌ؒ͘Λػ
ϩϘοτಋೖΛݕ౼ɺࡁ·͞Ε͍ͯΔݱ৔Ͱಉ͡ػցͰ何種類かのワーク加工を行いたい

解ܾ੡඼にؔͯ͠͸11�を֬͝ೝくͩさいɻ⾣⾣

有人工程 ࣏۩ʹϫʔΫΛηοτ͠ɺετϨʔδʹηο
τɻՃޙ޻ʹετϨʔδͷަ׵

無人工程 ετϨʔδ͔ΒՃػ޻ʹ࣏۩ΛηοτɻՃ
ɺ࣏۩ΛετϨʔδʹ໭͢ޙ޻

খϩοτ தϩοτ
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ロット数ྔ 少 ワークサイズ 小～大 加工時間 中生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�5

՝ɹ୊ ແਓ加工時間を৳͹͠、ਓのいない໷間も加工時間に͠たい

解ܾのޱࢳ する౼ݕ૊Έを࢓する���ແਓ工ఔを৳͹すための౼ݕ๏をํ͏ߦಈなくແਓ加工を࡞ޡ

選定のポイント

●クϥンϓ֬ೝのݕग़が機ցͱ࿈ಈͰ͖る͜ͱ
●同͡ҐஔͰઈ͑ͣクϥンϓͰ͖る͜ͱ

解決に向けた治具の提案

ηンサͰクϥンϓՄ൱をݕ஌ʂ
ৗにத৺ҐஔͰクϥンϓ、౎౓のਊग़͠ෆཁʂ

こんなワークの現場にお勧め

ϒϩοΫ தϩοτ

ϩϘοτͰൖૹՄೳͳブロック状の小型ワークが多い
Ճػ޻΍ਓΛ૿΍ͣ͞ʹ生産量を上げたい
໷ؒ΋加工時間にしたい

解ܾ੡඼にؔͯ͠͸11�を֬͝ೝくͩさいɻ⾣⾣

有人工程 Ճޙ޻ʹϫʔΫετϨʔδͷަ׵
無人工程 ετϨʔδ͔ΒՃػ޻ʹϫʔΫΛηοτɾՃޙ޻ɺϫʔΫΛετϨʔδʹ໭͢

有人

無人
ロボット前に
ワーク搬送

加工済ワークと
加工前ワークの交換

ロボットによるワーク着脱
MCによる機械加工

େϩοτ

ロット数ྔ ଟ ワークサイズ 小 加工時間 ୹～中

現場のঢ়گ
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生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�� ロット数ྔ 中 ワークサイズ 小～大 加工時間 中～௕

՝ɹ୊ クϥンϓがअຐをͯ͠ 1౓に加工Ͱ͖ない箇所がͰ͖、工ఔ数が૿͑ͯ͠·͏ɻ

解ܾのޱࢳ クϥンϓͱਕ෺のׯবをແく͠、工ఔ数が૿͑ないΑ͏にする

選定のポイント

●加工のअຐを͠ない、ワークԼ໘ͰクϥンϓͰ͖る͜ͱ
●クϥンϓૢ࡞が༰қͰ͋る͜ͱ

解決に向けた治具の提案

クϥンϓ͸ワークのλッϓ݀をར༻͠たϨンνૢ࡞のΈɻ治具ܗঢ়も؆୯にʂ

ϫʔΫ֎प্ʹΫϥϯϓ͕ແ͘ɺ
ਕ۩ׯব͕ແ͘ͳΔͨΊ工程数削減
ҐஔܾΊߏػΛ͍࣋ͨͤͯΔͨΊ繰返し生産品にも対応

こんなワークの現場にお勧め

ෳܗࡶঢ় ग़͠࡟ Έࠐ۷

ಛ௕ ࣏۩্ʹΫϥϯϓ͕ແ͘ɺ
全面加工ができる

メリット ޻ఔ෼ׂ͕ແ͘ͳΓɺ௕࣌ؒՃ޻
段取り時間の短縮

ಛ௕ Ϋϥϯϓ͕ίϯύΫτͰ
複数ワークの取付ができる

メリット ௕࣌ؒͷՃ͕޻Ͱ͖ɺ
夜間などの無人化運用にも使用できる

解ܾ੡඼にؔͯ͠͸115を֬͝ೝくͩさいɻ⾣⾣

ׂग़Ճ޻ Ξϧϛ

Ϩϯνૢ࡞Ͱ
誰でも簡単にワークをクランプ

தϩοτେ෺



�

ロット数ྔ 少 ワークサイズ 小～大 加工時間 中生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ��

՝ɹ୊ େ෺ワークのஈऔΓ͝ͱに治具ߏஙの時間が͔͔Γ、೔౰たΓの機ցՔಇ཰が্がΒない

解ܾのޱࢳ 治具෦඼を౷一͠、४උのख間をݮΒす

選定のポイント

●治具に合わせͯワークをઃܭ、ஈऔΓクϥンϓͰ͖る͜ͱ
●クϥンϓۀ࡞のεϐーυがૣい͜ͱ

解決に向けた治具の提案

౷一さΕたクϥンϓϢχットͰ४උに໎わないʂ
Ϩンνૢ࡞ͰεΩϧෆཁɹૉૣいクϥンϓʂ

ϫʔΫʹԠͨ͡治具設計が容易

こんなワークの現場にお勧め

෦඼ܕۚ���ܕۚ Ξϧϛ ர෺ɾమ

ಛ௕ Ϋϥϯϓ͕ϫʔΫ֎प্ʹͳ͍ͨΊɺ
多面加工ができる

メリット �໘ಉ࣌ʹՃ͕޻Ͱ͖ΔͨΊɺ
工程の集約

解ܾ੡඼にؔͯ͠͸115を֬͝ೝくͩさいɻ⾣⾣

େ෺

Ϟδϡʔϧ

ϐϯ
ϫʔΫ

ϓϨʔτ

ϐϯεϖʔαʔ
Ϟδϡʔϧ

εϥΠυ
ϓϨʔτ ΫϩοΫ

ϓϨʔτ

Ϩϯνૢ࡞Ͱ
位置決めとクランプが誰でも簡単に

ಛ௕ ਹ্͕͛Ͱ͖ΔͨΊɺ治具との刃具干渉がない

メリット ϫʔΫͷਹ্͛΋ʹͳΓਕ۩ͷدΓ෇͖΋վળ͞Ε
加工時間の短縮

˞ϓϧϘϧτΛΫϥϯϓ͢ΔͷͰɺϫʔΫ΁ͷԼ݀Ճ͕޻ඞਢͰ͢ɻ

ෳܗࡶঢ় ग़͠࡟ ׂग़Ճ޻ தϩοτ

ロット数ྔ 少～中 ワークサイズ 小～大 加工時間 中～௕



1�

生産৚݅にԠ͡た治具選定ྫ�� ロット数ྔ 中～ଟ ワークサイズ 小～大 加工時間 中～௕

՝ɹ୊ ロット生産඼のため、ワーク͝ͱに治具のઃܭɾ੡࡞を͏ߦが、治具数が૿͑、ஔ͖場にࠔる

解ܾのޱࢳ ͏ߦするワーク΍サイズに合わせͯҐஔܾめ΍クϥンϓҐஔのू໿をࣅྨ

選定のポイント
●治具をू໿͠治具数をݮΒす͜ͱ
●治具に合わせͯワークをઃܭする͜ͱ
●クϥンϓۀ࡞のεϐーυがૣい͜ͱ

解決に向けた治具の提案

Լ໘͔ΒのҾࠐҐஔを合わせる͜ͱͰ治具のڞ༗Խʂ

ϐϯͷҾࠐΈҐஔΛ࣏۩ϕʔεʹ߹ΘͤΔ͜ͱͰ
治具の共通化が図れる

こんなワークの現場にお勧め

ಛ௕ ϫʔΫ্ ʹΫϥϯϓ͕ແ͘ɺ
全面加工ができる

メリット Ͱ͖ΔͨΊ͕޻ఔ෼ׂ͕ແ͘ͳΓɺ௕࣌ؒͷՃ޻
段取り時間が短縮される

ಛ௕ ༉ۭѹରԠͷҐஔܾΊϢχοτ

メリット ϫʔΫΛϩϘοτͰൖૹͤ͞ɺ༉ۭѹͷ࢖༻ʹΑΓ
無人化での稼働に対応

解ܾ੡඼にؔͯ͠͸11�を֬͝ೝくͩさいɻ⾣⾣

Έࠐ۷ Ξϧϛ ர෺ɾమ େ෺

લՃͨ͠޻ϫʔΫʹϐϯΛऔ෇͚ɺ
下から引込みを行うことで5面加工ができる

ϐϯ

ϒογϡʢϕʔεʹ૊ࠐΈʣ

Έࠐ۷ Ξϧϛ ர෺ɾమ େ෺
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ロット数ྔ 少 ワークサイズ 小～大 加工時間 中ロックλイト5軸Ϛγンόイεγリーズ�ɹ����������

Մಈମܕࢁλイϓ

�ŋՁ֨ද༷࢓˙ � � � � � � � � � � ɹɹ�ɹˎ௨ৗݿࡏ඼
Φʔμʔ/P� /P� શ௕ ۊޱ ඪ४ΨΠυϒϩοΫۊ ඪ४औ෇Ϋϥϯϓద߹̩ ۊߔ క෇ྗL/ ࣭ྔᶵ Ձ֨

＊124015 LT5AU75M ��� �� 1� 1� 1� ��� 277,000
＊993017 LT5AU75 �8� �� 1� 1� 1� 1� 279,000
＊991541 LT5AU100M �8� 1�� 18 18 �� �� 336,000
＊987470 LT5AU100 �8� 1�� 18 18 �� �� 348,000

Δ͜ͱʹΑΓɺਕ۩ͷ઀ۙ͘͢ߴͷՄಈମͰɺϫʔΫΫϥϯϓҐஔΛܕࢁ˔
ੑΛߴΊɺओ࣠ͷׯবΛճආ͢ΔϚγϯόΠεɻ

˔Ճؒ࣌޻୹ ɾॖਕ෺ͷলྗԽ͕Ͱ͖·͢ɻ

͸ͪ͜Βࡉৄ

Մಈମϑϥットλイϓ

�ŋՁ֨ද༷࢓˙ � � � � � � � � � � ɹɹ�ɹˎ௨ৗݿࡏ඼
Φʔμʔ/P� /P� શ௕ ۊޱ ඪ४ΨΠυϒϩοΫۊ ඪ४औ෇Ϋϥϯϓద߹̩ ۊߔ క෇ྗL/ ࣭ྔᶵ Ձ֨

＊101710 LT5AU75FM ��� �� 1� 1� 1� 1� 257,000
＊993018 LT5AU75F �8� �� 1� 1� 1� 1� 264,000
＊991542 LT5AU100FM �8� 1�� 18 18 �� �� 300,000
＊991540 LT5AU100F �8� 1�� 18 18 �� �� 312,000
＊131922 LT5AU125F ��� 1�� 18 18 �� �� 375,000

Λ༺ػ޻େ͖͍�࣠Ճ͕ݶ෺ͷΤϦΞ੍࡞޻େ࠷ͷ௿͍ՄಈମͰɺ͞ߴ˔
ର৅ͱ͠ ͨϚγϯόΠεɻ

։͖΋େ͖͘ɺΑΓେ͖ͳϫʔΫʹରԠޱλΠϓͱൺֱͯ͠ܕࢁঢ়͔Βܗ˔
͠·͢ɻ

͸ͪ͜Βࡉৄ

த৺Ҡಈܕ

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� λΠϓ શ௕ ۊޱ ඪ४ΨΠυ

ϒϩοΫۊ
ඪ४औ෇Ϋϥϯϓ
ద߹̩ ۊߔ క෇ྗL/ ࣭ྔᶵ Ձ֨

150052 LT5AU100CM ܕࢁ ��� 1�� 18 18 �� �� 386,000
150053 LT5AU100C ܕࢁ ��� 1�� 18 18 �� �� 399,000
150054 LT5AU100CFM ϑϥοτ ��� 1�� 18 18 �� �� 344,000
150055 LT5AU100CF ϑϥοτ ��� 1�� 18 18 �� �8 361,000

˔௕ईϫʔΫΛෳ਺ͷ�࣠ϚγϯόΠεͰΫϥϯϓ͢Δ৔߹ʹ࢖༻͠·͢ɻ
ͷத৺͕ؒۚޱ˔ �ʁᶱҠಈͯ͠ɺϫʔΫͷ࿪ΈΛڲਖ਼͢Δ͜ͱͳ Ϋ͘ϥϯ
ϓͰ͖·͢ɻ

͸ͪ͜Βࡉৄ

ܕࢁ ϑϥοτ

ロット数ྔ 少 ワークサイズ 小～大 加工時間 中

ܗࢁ

ϑϥοτ
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５軸Ϛγンόイε�5"6 ロット数ྔ 中 ワークサイズ 小 加工時間 ୹～中

�ŋՁ֨ද༷࢓˙ � � � � � � � � � � ɹɹ�ɹˎ௨ৗݿࡏ඼
Φʔμʔ/P� /P� ҐஔܾΊํ๏ શ௕ ΨΠυϒϩοΫۊ τϧΫ/ɾN క෇ྗL/ ࣭ྔᶵ Ձ֨

＊150462 5AU75-130P1 ϊοΫϐϯ 1�� � 1�� �� ��� 154,000
＊150463 5AU75-170P1 ϊοΫϐϯ 1�� � 1�� �� � 165,000
＊151680 5AU125-230P ϊοΫϐϯ ��� � 1�� �� ��� 221,000
150464 5AU75-130GB1 ΨΠυϒϩοΫ 1�� 1� 1�� �� ��� 192,000
150465 5AU75-170GB1 ΨΠυϒϩοΫ 1�� 1� 1�� �� � 201,000
151681 5AU125-230GB ΨΠυϒϩοΫ ��� 18 1�� �� ��� 258,000

˔άϦοϓ௺ͰྗڧʹϫʔΫΛΫϥϯϓ͠·͢ɻ�
։͖Λେ͖͘͢Δ͜ͱ͕Ͱ͖·͢ɻޱΛม͖͑ͯ޲ͷۚޱ˔
˔ΦϓγϣϯͷηϧϑΧοτۚޱͰϫʔΫܗঢ়ʹ͋ΘͤͯΫϥϯϓͰ͖·
͢ɻ ͸ͪ͜Βࡉৄ

Ϛイクロόイε෇πーリンάϒロック�����������������������

�ŋՁ֨දɹ֯౓�0౓༷࢓˙ � ɹɹ�ɹ�� � � � � � ɹɹɹ�ˎ ௨ৗݿࡏ඼
Φʔμʔ/P� /P� ۊޱ ਂޱ ։ޱ τϧΫ࡞େૢ࠷

/ɾN
େక෇ྗ࠷
L/ औ෇όΠεࣜܕ ࣭ྔᶵ Ձ֨

146089 TBMCZ40L3013-3 �� ��� �ʙ1� � 8 .$;��-��13(1� 1�8 291,000
＊146088 TBMCZ40L3022-3 �� ��� 1�ʙ�� � 8 .$;��-��13(�� 1�8 291,000
146090 TBMCZ40L3031-3 �� ��� �1ʙ�1 � 8 .$;��-��13(�1 1�8 291,000
146091 TBMCZ40L3006-3 �� �ʙ����� ηϧϑΧοτ � 8 .$;��-��8�� 1�8 291,000
146092 TBMCZ40L3010-3 �� �ʙ����� ηϧϑΧοτ � 8 .$;��-��81� 1�� 291,000
146093 TBMCZ40L3020-3 �� �ʙ1��� ηϧϑΧοτ � 8 .$;��-��8�� ��� 291,000

˔πʔϦϯάϒϩοΫʹϚΠΫϩόΠεΛઃஔ͠ɺ�࣠Ճػ޻༻ͷଟ਺࣏ݸ
۩ͱ͠ Ͱ͖·͢ɻ༺׆ͯ

͸ͪ͜Βࡉৄ

֯౓��౓ ֯౓��౓ ֯౓��౓

ŋՁ֨දɹ֯౓�5౓༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� ۊޱ ਂޱ ։ޱ τϧΫ࡞େૢ࠷

/ɾN
େక෇ྗ࠷
L/ औ෇όΠεࣜܕ ࣭ྔᶵ Ձ֨

146083 TBMCZ40L3013-8 �� ��� �ʙ1� � 8 .$;��-��13(1� ��� 765,000
146082 TBMCZ40L3022-8 �� ��� 1�ʙ�� � 8 .$;��-��13(�� ��� 765,000
146084 TBMCZ40L3031-8 �� ��� �1ʙ�1 � 8 .$;��-��13(�1 ��� 765,000
146085 TBMCZ40L3006-8 �� �ʙ����� ηϧϑΧοτ � 8 .$;��-��8�� ��� 765,000
146086 TBMCZ40L3010-8 �� �ʙ����� ηϧϑΧοτ � 8 .$;��-��81� ��� 765,000
146087 TBMCZ40L3020-8 �� �ʙ1��� ηϧϑΧοτ � 8 .$;��-��8�� � 765,000

�ŋՁ֨දɹ֯౓�5౓༷࢓˙ � ɹɹ�ɹ�� � � � � � ɹɹɹ�ˎ ௨ৗݿࡏ඼
Φʔμʔ/P� /P� ۊޱ ਂޱ ։ޱ τϧΫ࡞େૢ࠷

/ɾN
େక෇ྗ࠷
L/ औ෇όΠεࣜܕ ࣭ྔᶵ Ձ֨

146077 TBMCZ40L30PRG13 �� ��� �ʙ1� � 8 .$;��-��13(1� ��� 645,000
＊132034 TBMCZ40L30PRG22 �� ��� 1�ʙ�� � 8 .$;��-��13(�� ��� 645,000
146078 TBMCZ40L30PRG31 �� ��� �1ʙ�1 � 8 .$;��-��13(�1 ��� 645,000
146079 TBMCZ40L30W06 �� �ʙ����� ηϧϑΧοτ � 8 .$;��-��8�� ��� 645,000
146080 TBMCZ40L30W10 �� �ʙ����� ηϧϑΧοτ � 8 .$;��-��81� ��� 645,000
146081 TBMCZ40L30W20 �� �ʙ1��� ηϧϑΧοτ � 8 .$;��-��8�� � 645,000

ロット数ྔ 中 ワークサイズ 小 加工時間 ୹～中

֯౓��౓

֯౓��ɾ��౓

�"6��

�"61��
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ロット数ྔ 少 ワークサイズ 小～大 加工時間 中Ϛイクロόイε

�ŋՁ֨ද༷࢓˙ � � � � � � � � � � ɹɹ�ɹˎ௨ৗݿࡏ඼
Φʔμʔ/P� /P� ۊޱ ։ޱ ਂޱ τϧΫ/ŋN࡞େૢ࠷ /େక෇ྗL࠷ ࣭ྔᶵ Ձ֨

＊133822 MCZ40L30PRG13 �� �ʙ1� ��� � 8 ��� 60,500
＊132033 MCZ40L30PRG22 �� 1�ʙ�� ��� � 8 ��� 60,500
＊133823 MCZ40L30PRG31 �� �1ʙ�1 ��� � 8 ��� 60,500
＊133824 MCZ40L30W06 �� ηϧϑΧοτ �ʙ����� � 8 ��� 60,500
＊133825 MCZ40L30W10 �� ηϧϑΧοτ �ʙ����� � 8 ��� 60,500
＊133826 MCZ40L30W20 �� ηϧϑΧοτ �ʙ1��� � 8 ��� 60,500

˔খ෺ɾബ෺ϫʔΫͷՃ࠷ʹ޻దɻ
˔ϫʔΫʹ߹Θͤͯۚޱͷަ͕׵Ͱ͖·͢ɻ
˔όΠεͷ܁ฦ͠ҐஔܾΊਫ਼౓͸ �ʁ���ɻ

͸ͪ͜Βࡉৄ

Ϛάωットνϟックηット

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� αΠζۃ࣓ ਺ۃ࣓ /ணྗٵ /ணྗLٵ ෇ଐίϯτϩʔϥʔ ఆ֨ిྲྀ�" ࣭ྔ�,H Ձ֨

135690 MTBR500HD70S1 П�� 1� �1�� �8 /.$�1�� 8�� �1 885,000
135691 MTBR630HD70S1 П�� �� �1�� 1�� /.$�1�� 1��� 11� 1,360,000

˔1౓ͷϘλϯૢ࡞ͰϫʔΫͷΫϥϯϓɾΞϯΫϥϯϓΛ͍ߦɺΫϥϯϓ࡞
Λ୹ॖ͠·͢ɻؒ࣌ۀ

˔ϫʔΫΛԼ໘͔Βٵண͢ΔͨΊɺ࣏ ͱͳΓ·͢ɻݶখ࠷ব͕ׯ۩

͸ͪ͜Βࡉৄ

M5#3ܕ

˞ίϯτϩʔϥʔ1୆෇ଐ

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� αΠζۃ࣓ ਺ۃ࣓ /ணྗٵ /ணྗLٵ ෇ଐίϯτϩʔϥʔ ఆ֨ిྲྀ�" ࣭ྔ�,H Ձ֨

135692 MTBP500HD70S1 П�� 1� �1�� �8 /.$�1�� 8�� 88 815,000
135693 MTBP630HD70S1 П�� �� �1�� 18� /.$�1�� 1��� 1�� 1,050,000

˔˘���ɺ���ςʔϒϧ༻ͷϚάωοτνϟοΫɻ

͸ͪ͜Βࡉৄ

M5#1ܕ

˞ίϯτϩʔϥʔ1୆෇ଐ

ロット数ྔ 中 ワークサイズ 小 加工時間 ୹～中

ロット数ྔ 少 ワークサイズ 中～大 加工時間 中～௕

ηϧϑΧοτ
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ωΦάリッϓ	ロϘットൖૹରԠ
���������������������������������������������ロット数ྔ 少～中 ワークサイズ 小 加工時間 ୹～中

͸ͪ͜Βࡉৄ

�ŋՁ֨ද༷࢓˙ � � � � � � � � � � ɹɹ�ɹˎ௨ৗݿࡏ඼

Φʔμʔ/P� /P� ҐஔܾΊํ๏ શ௕ ۊޱ τϧΫ/ɾN క෇ྗL/ ࣭ྔᶵ
Ձ֨

1ʙݸ� Ҏ্ݸ�1

＊150466 NE75-130-2B1 ηϯλϦϯά 1�� �� 1�� �� ��� 182,000 164,000
＊150467 NE75-170-2B1 ηϯλϦϯά 1�� �� 1�� �� ��� 195,000 175,000
＊151682 NE125-230-4B ηϯλϦϯά ��� 1�� 1�� �� ��� 319,000 288,000
＊149755 NE75-170-2BF ยଆݻఆ 1�� �� � 1� ��� 223,000 204,000
149756 NE75-170-2BFG ยଆݻఆ 1�� �� � 1� ��� 246,000 227,000

ցςʔϒϧଆʹઃஔ͢ΔϕʔεϢχοτͱͷҐஔܾΊϒογϡΛ૊Έػ˔
ΜͩϚγϯόΠε�ɻࠐ

˔ϩϘοτͱͷ૊߹ͤʹΑΓϫʔΫͱຊ੡඼ͷൖૹ͔ΒҐஔܾΊͱΫϥϯ
ϓɺՃޙ޻ͷൖૹ·ͰͷࣗಈԽର͕ࡦͰ͖·͢ɻ

ηϯλϦϯά ยଆݻఆ

ωΦάリッϓ（ロϘットൖૹରԠ）༻ϕーεϢχット

˔ωΦάϦοϓʢϩϘοτൖૹରԠʣ༻ͷઐ༻ϕʔεϢχοτɻ
˔ຊ੡඼ͱωΦάϦοϓͱ࢖༻͢Δ͜ͱͰΫϥϯϓͱҐஔܾΊΛਓͷखΛ
հͣ͜͞͏ߦͱ͕Ͱ͖·͢ɻ

͸ͪ͜Βࡉৄ

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� ΫϥϯϓྗL/ શ௕ ͞ߴ ࣭ྔᶵ Ձ֨

148744 NE75-BU200 � ��� �� 8�� 385,000
153010 NE125-BU250 � ��� �� 1� 610,000

˔ϩϘοτΛ࢖༻ͯ͠ϫʔΫൖૹɺຊ੡඼ͰΫϥϯϓ޻ఔ·ͰͷࣗಈԽʹ
దͳۭѹࣜϚγϯόΠεɻ࠷

˔ϫʔΫ͸ৗʹόΠεத৺ҐஔͰΫϥϯϓͰ͖ߴɺ ਫ਼౓Ճ޻ͱஈऔΓ࣌ؒ
Λ୹ॖͰ͖·͢ɻʢ܁Γฦ͠ҐஔܾΊਫ਼౓ɿʁ ����ʣ

ωΦάリッϓ	ۭѹࣜ
�

ŋՁ֨දɹηンサーແλイϓ༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� ۊޱ ։ޱ ετϩʔΫ

	ยଆ
NN క෇ྗL/ ѹྗ༺࢖ߴ࠷
.QB ࣭ྔᶵ Ձ֨

149501 NEP85-160 8� �ʙ1���� � 1��	���.1B࣌
 ��� 1� 805,000

ŋՁ֨දɹηンサー෇λイϓ༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� ۊޱ ։ޱ ετϩʔΫ

	ยଆ
NN క෇ྗL/ ѹྗ༺࢖ߴ࠷
.QB ࣭ྔᶵ Ձ֨

149502 NEPS85-160 8� �ʙ1���� � 1��	���.1B࣌
 ��� 1� 860,000

ηϯαʔແηϯαʔແ

͸ͪ͜Βࡉৄ

ηϯαʔ෇

ロット数ྔ ଟ ワークサイズ 小 加工時間 ୹～中

ηϯλϦϯά

ยଆݻఆ

ηϯαʔແ

ηϯαʔ෇



1�

ロット数ྔ 少 ワークサイズ 小～大 加工時間 中Ґஔܾめ機ೳ෇͖Ҿࠐクϥンϓ（ϑΝεトϛϧ）���������

˔ϫʔΫʹઐ༻ϐϯΛऔ෇͚ͯ࢖༻͢ΔखಈࣜͷҾࠐΫϥϯϓͰ͢ɻ
˔Լ໘͔ΒͷҾࠐͷͨΊׯব͕গͳ͘ɺ1ճͷΫϥϯϓͰՃ޻Ͱ͖Δ෦Ґ
Λ૿΍͢͜ͱ͕Ͱ͖·͢ɻ

͸ͪ͜Βࡉৄ

υロークϥンϓ

�ŋՁ֨ද༷࢓˙ � � � � � � � � � � ɹɹ�ɹˎ௨ৗݿࡏ඼
Φʔμʔ/P� /P� Ͷ͡ͷݺͼ τϧΫ/ɾ̼࡞େૢ࠷ /େక෇ྗL࠷ ࣭ྔ�H Ձ֨

＊984171 DRC1608N .��891��� �1�� 1��� �� 6,550
＊984172 DRC2412N .1�91��� �� 1��� �� 7,300
＊984173 DRC3016N .1�9� 11��� ���� 1�� 8,150
＊984174 DRC3408F .��891��� �1�� 1��� �� 6,750
＊984175 DRC4412F .1�91��� �� 1��� 11� 7,650
＊984176 DRC5616F .1�9� 11��� ���� ��� 8,750

˔ϫʔΫʹλοϓ݀ͱϨϯν͕௨Δ݀ΛՃ࢖ͯ͠޻༻͢ΔҾࠐΫϥϯϓͰ
͢ɻ
˔ϫʔΫ্෦͔ΒϨϯνૢ࡞Λͨ͏ߦΊ౎౓ͷ࣏۩ϓϨʔτͷऔ֎͕͠ෆ
ཁʹͳΓ·͢ɻ

͸ͪ͜Βࡉৄ

υロークϥンϓ（Ґஔܾめλイϓ）

�ŋՁ֨ද༷࢓˙ � � � � � � � � � � ɹɹ�ɹˎ௨ৗݿࡏ඼
Φʔμʔ/P� /P� Ͷ͡ͷݺͼ τϧΫ/ɾ̼࡞େૢ࠷ /େక෇ྗL࠷ ࣭ྔ�H Ձ֨

＊116486 DRC3408FH .��891��� �1�� 1��� �� 11,600
＊116487 DRC4412FH .1�91��� �� 1��� 11� 12,200
＊116488 DRC5616FH .1�9� 11��� ���� ��� 14,100
＊116489 DRC3408FP .��891��� �1�� 1��� �� 12,600
＊116490 DRC4412FP .1�91��� �� 1��� 11� 14,600
＊116491 DRC5616FP .1�9� 11��� ���� ��� 16,400

˔ϫʔΫʹλοϓ݀ͱϨϯν͕௨Δ݀ΛՃ࢖ͯ͠޻༻͢ΔҾࠐΫϥϯϓͰ
͢ɻ
˔ϫʔΫ্෦͔ΒϨϯνૢ࡞Λͨ͏ߦΊ౎౓ͷ࣏۩ϓϨʔτͷऔ֎͕͠ෆ
ཁʹͳΓ·͢ɻ

˔ҐஔܾΊͱΫϥϯϓ͕ಉ࣌ʹ͑ߦ·͢ɻ

͸ͪ͜Βࡉৄ

加工数ྔ 中 ワークサイズ 中～௕加工時間 小～大

ロット数ྔ 少～中 ワークサイズ 小～大 加工時間 中～௕

ロット数ྔ 中 ワークサイズ 小～大 加工時間 中～௕

%3$�/ %3$�'

%3$�') %3$�'1



1�

2�ロックΤϨメント�ϗーϧλイϓ�サイυωδࣜ ���������ロット数ྔ 中～ଟ ワークサイズ 小～大 加工時間 中～௕

˔ϫʔΫʹઐ༻ϐϯΛऔ෇͚ͯ࢖༻͢ΔखಈࣜͷҾࠐΫϥϯϓͰ͢ɻ
˔Լ໘͔ΒͷҾࠐͷͨΊׯব͕গͳ͘ɺ1ճͷΫϥϯϓͰՃ޻Ͱ͖Δ෦Ґ
Λ૿΍͢͜ͱ͕Ͱ͖·͢ɻ
˔ϐϯ͸2�ϩοΫΤϨϝϯτϗʔϧλΠϓɹۭѹɾ༉ѹࣜͱڞ௨Ͱ͢ɻ

͸ͪ͜Βࡉৄ

ŋՁ֨ද༷࢓˙
Φʔμʔ/P� /P� શۊ શߴ ΫϥϯϓྗL/ ࣭ྔLH Ձ֨

138069 QLTD-KN10 �8 �� � 1�� 56,000

2�ロックΤϨメント�ϗーϧλイϓ�ۭѹࣜ୯ಈ

˔ϫʔΫʹઐ༻ϐϯΛऔ෇͚ͯ࢖༻͢ΔۭѹࣜͷҾࠐΫϥϯϓͰ͢ɻ
˔Լ໘͔ΒͷҾࠐͷͨΊׯব͕গͳ͘ɺ1ճͷΫϥϯϓͰՃ޻Ͱ͖Δ෦Ґ
Λ૿΍͢͜ͱ͕Ͱ͖·͢ɻ
˔ϐϯ͸2�ϩοΫΤϨϝϯτϗʔϧλΠϓۭѹɾ༉ѹࣜͱڞ௨Ͱ͢ɻ

͸ͪ͜Βࡉৄ

�ŋՁ֨ද༷࢓˙ � � � � � � � � � � ɹɹ�ɹˎ௨ৗݿࡏ඼

Φʔμʔ/P� /P� શۊ શߴ ΫϥϯϓྗL/ ࣭ྔLH
Ձ֨

1ʙݸ� Ҏ্ݸ�1

149924 QLA-KS5.3B �8 �� 1�� ��� 212,000 184,000
＊121993 QLA-KS10.3 11� �� 1� 1�� 257,000
＊121995 QLA-KS20.3 1�8 �� 1� ��� 432,000

ロット数ྔ 中～ଟ ワークサイズ 小～大 加工時間 中～௕

2�ロックΤϨメント�ϗーϧλイϓ�༉ѹࣜ୯ಈ

˔ϫʔΫʹઐ༻ϐϯΛऔ෇͚ͯ࢖༻͢Δ༉ѹࣜͷҾࠐΫϥϯϓͰ͢ɻ
˔Լ໘͔ΒͷҾࠐͷͨΊׯব͕গͳ͘ɺ1ճͷΫϥϯϓͰՃ޻Ͱ͖Δ෦Ґ
Λ૿΍͢͜ͱ͕Ͱ͖·͢ɻ
˔ϐϯ͸2�ϩοΫΤϨϝϯτϗʔϧλΠϓɹۭѹɾ༉ѹࣜͱڞ௨Ͱ͢ɻ

͸ͪ͜Βࡉৄ

�ŋՁ֨ද༷࢓˙ � � � � � � � � � � ɹɹ�ɹˎ௨ৗݿࡏ඼
Φʔμʔ/P� /P� શۊ શߴ ΫϥϯϓྗL/ ࣭ྔLH Ձ֨

＊121992 QLSM-KS10.2 11� �� 1� ��� 246,000
＊121994 QLSM-KS20 11� �� �� 1�� 377,000

ロット数ྔ 中 ワークサイズ 小～大 加工時間 中～௕

2-"�,41���

2-"�,4����

2-4.�,4��

2-4.�,41���



1�

ロット数ྔ 少 ワークサイズ 小～大 加工時間 中MEMO
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URL.https://www.nabeya.co.jp E-mail:nabeya@ons.co.jp

本　　　  社
営  業  本  部

〒500-8433 岐阜市若杉町 25 TEL. 058-273-6521 FAX. 058-278-0220
FAX. 058-278-0022 ：国内受注用

東 京 営 業 所 〒105-0013 東京都港区浜松町 1-9-3 NABEYAビル 1F TEL. 03-3434-8471 FAX. 03-5472-8752

仙 台 営 業 所 〒983-0821 仙台市宮城野区岩切 3-2-20 TEL. 022-255-7177 FAX. 058-278-0022( 本社 )

大 阪 営 業 所 〒578-0902 東大阪市川中 6番 10 号 TEL. 072-961-3451 FAX. 072-960-2112

九 州 営 業 所 〒812-0007 福岡市博多区東比恵 2-20-1 TEL. 092-411-7353 FAX. 092-415-5317

北関東営業所 〒370-0075 群馬県高崎市筑縄町 77-8 TEL. 027-370-1015 FAX. 027-370-1016

中国販売会社

TOP-CEL INTERNATIONAL TRADING（SHANGHAI）CO.,LTD.

TEL. 021-64413330 FAX. 021-64695985
ROOM NO 308, MANPO INTERNAIONAL BUSINESS CENTRE 660 XIN

HUA ROAD, SHANGHAI, CHINA
URL.http：www.top-cel.cn/　 　E-mail：jieli_yu@topcel.net

●掲載の仕様および価格は2022年11月21日現在のものです。予告なしに変更する事がありますがご了承ください。 ●価格には消費税は含まれておりません。




