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● ワークの縦取付用アングル
●ペアーでアングルを利用してベースプレートの取付が出来
ます。
●ワークの両面加工用アングル
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オーダーNo. No. A B C D E F G H±0.01 I J KH6 L M 質量㎏ 価格

＊124860 BT412-219L 94 174 274 40 25 15 27 60 2 5 12.01 M12 0.01 8.6 50,000
＊124861 BT412-219R 94 174 274 40 25 15 27 60 2 5 12.01 M12 0.01 8.6 50,000
＊124862 BT412-216L 94 248 448 40 30 15 27 60 4 9 12.01 M12 0.01 17 63,500
＊124863 BT412-216R 94 248 448 40 30 15 27 60 4 9 12.01 M12 0.01 17 63,500
＊124864 BT516-219L 94 174 274 50 25 15 22 50 2 4 16.01 M16 0.01 8.6 47,800
＊124865 BT516-219R 94 174 274 50 25 15 22 50 2 4 16.01 M16 0.01 8.6 47,800
＊124866 BT516-216L 94 248 448 50 30 15 22 50 3 7 16.01 M16 0.01 17 59,500
＊124867 BT516-216R 94 248 448 50 30 15 22 50 3 7 16.01 M16 0.01 17 59,500
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※D寸法の許容差：プッシュ穴ピッチ±0.01､タップ穴ピッチ±0.2
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