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■サイズ表
No. A B C D E F G H I J K

LT630JV 749 244 185 180 150 62.5 160 75 110 250 156

No. L（並目） M N O P Q R S T U V W X Y

LT630JV 4-M12×1.75 200 200 100 150 200 18 18 18 14 185 52 52 0.150

■仕様・価格表 ＊ 標準在庫品

No. 口巾 口深 口開 標準ガイド
ブロック巾

締付力
kN

質量
㎏

LT-JV LTJV-G(並列仕様)
オーダーNo. No. 価格 オーダーNo. No. 価格

LT630JV 160 75 350 18 40 100 ＊904905 LT630JV 900,000 ＊911120 LT630JVG 900,000

付属品  標準ガイドブロック(2個1組)適合溝巾18mm･･･1組
ハンドル･･･1本
ハンドルジョイント(LTJV-0、LTJV-150)･･･各1本
吊ボルトM14･･･2個

●浮上がり防止機構により、可動体･ワークの浮上がりを抑え
ます。
●PAT.Pの油圧機構が組込んであり操作がスムーズです。
●横形MCの2面、4面、イケールと同等の精度が出してありま
す。
●立形MC、フライス盤用としてもご利用いただけます。
●旧JIS0級を凌ぐ精度です。

ロックタイトMCジグバイス RoHS対応
LOCK-TIGHT JIG VISES　　PAT. No.E-9575

■使用例
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駆動ギヤカバー 

ベアリン グカ バー 

駆動ギヤ 

受動ギヤ 
受動ギヤナット 

油圧用メネジ 
油圧用スピンドル 

キャップスクリュー 
バックプレート 

クラッチ 
C型止め輪 

プランジャーピン 

ピストン 
皿バネ 

スチールボール 
スチールボール止めネジ 

口金 

スクリューカバー芯金A

ジョイントカラー 

スクリューカバー 
スピンドル 

駆動スピンドル 
本体 
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■並列品のご注文について(A・Bを何台でも0.01以内に揃えます)

■操作位置 ■締付力

◆追加ご注文の場合
　 お手持ちのバイスの製造No.(ネームプレートに打刻)と並
列パターン(記号)をご連絡下さい。
　並列料金は不要です。

◆初めてご購入される場合
　 下図の並列パターンよりご選択ください。(G1～G6)
　 ご注文の際、この並列パターン(記号)とご使用機械の溝巾(G1の場
合不要)をご連絡下さい。

◆ハンドル操作は、2ヶ所でできます。
◆ 立てた場合は、下方で操作ができ、寝か
せた場合は、ワークの近くで操作がで
きますので、段取がスムーズに素早く
できます。
◆ 通常のバイスと同様の位置のハンドル
操作で可動体の送り操作ができます。

◆ 締付力は油圧に切りかわってからのハ
ンドル回転数でわかります。
1回転：  8kN、
2回転：16kN、
3回転：24kN、
4回転：32kN、
5回転：40kN
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＊ 標準在庫品
オーダーNo. No. 有効長さ 価格

＊915089 LTJV-    0 0 4,360
＊915090 LTJV-150 150 7,050

■ジョイントバー(各サイズ共通) ■油圧機構図

P.1272

ワークストップ

P.1273

標準口金JA

P.1273

ステップ口金SJ

P.1274

ハンドル

■参照ページ

■精度規格　(静的精度)

No. 検査事項(100㎜につき)規格 旧JIS規格
(O級)

ナベヤ
規格値

1 本体底面と口金スベリ面との平行度 0.015 0.010
2 口金と口金スベリ面との直角度(直角より小なること) 0.030 0.015
3 本体底面と口金スベリ面との直角度(立型に設置した時) ̶ 0.010
4 本体底面と固定口金くわえ面との平行度(立型に設置した時) ̶ 0.010
5 本体側面と固定口金くわえ面と直角度 ̶ 0.010
6 本体底面のガイドブロックと固定口金くわえ面との直角度 0.020 0.010
7 本体底面のガイドブロックと固定口金くわえ面との平行度 0.020 0.010
8 本体底面のガイドブロックと口金スベリ面との直角度(立型に設置した時) 0.020 0.010
9 本体底面のガイドブロックと口金スベリ面との平行度(立型に設置した時) 0.020 0.010
　(締付精度)
10 締め付けたテストブロックの上面と本体底面との平行度 0.020 0.015
11 締め付けたテストブロックの上面の浮上り 0.030 0.020
12 締め付けたテストブロックの上面浮上り(立型に設置した時) ̶ 0.020

P.1271

ガイドブロック
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