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■サイズ表
No. A B C D E F G H I J K L M N O

H  1 900 600 100 35 25 15 57 110 90 144 112 188 27 40 0.106
H  2 900 900 125 35 25 15 90 144 90 144 - - 36 40 0.122
H  3 1200 900 125 40 25 15 90 144 96 144 162 288 36 50 0.141
H  4 1800 900 150 45 30 18 90 140 112.5 175 160 290 45 50 0.184
H  5 1800 1200 175 45 35 20 99.75 143.5 112.5 175 169.5 287 60 50 0.196
H  6 2400 1200 200 50 35 20 66 204 88.5 171 168 288 84 50 0.240
H  7 3000 1500 250 50 35 20 93.75 187.5 93.75 187.5 - - 128 50 0.296
H12 2000 1000 165 60 50 40 87 118 82 108 - - 144 45 0.159

■仕様･価格表 ＊ 標準在庫品
オーダーNo. No. サイズ 天厚 側厚 リブ厚 吊り穴 リブ数 穴径 穴数 平面度 許容荷重kN 質量㎏ 価格

＊900909 H 1 900x  600x100 35 25 15 90x30 2x2 40 27 0.106 16 185 238,000
＊900910 H 2 900x  900x125 35 25 15 80x50 2x2 40 36 0.122 28 287 325,000
＊900911 H 3 1200x  900x125 40 25 15 80x50 2x3 50 36 0.141 28 408 505,000
　900912 H 4 1800x 900x150 45 30 18 80x50 2x4 50 45 0.184 28 771 840,000
　900913 H 5 1800x1200x175 45 35 20 80x50 3x4 50 60 0.196 50 1061 1,210,000
　900914 H 6 2400x1200x200 50 35 20 100x50 3x6 50 84 0.240 50 1575 2,050,000
　900915 H 7 3000x1500x250 50 35 20 100x50 3x7 50 128 0.296 75 2554 3,060,000
　907357 H12 2000x1000x165 60 50 40 80x50 3x5 45 144 0.159 50 1295 都度見積

材　質  FC250　　 構　造  リブ構造品　　 熱処理  焼鈍 
使用面  機械仕上    塗装部位  側面
●製缶作業における鋼材部品の曲げ、溶接作業で使用できま
す。

●抜き穴は部材の曲げ、当て、ズレ止めに利用できます。
●抜き穴は鋳放しですが機械加工による別作品も承ります。
●直置き、もしくはレベリングブロックで低コストで据付ができ
ます。

■許容荷重について
下記条件による「はりの計算」に基づき算出、編集設定した値です。
定盤選定時の目安としてください。
・ 荷重条件 ： 中央部に集中荷重
・ 支持条件 ： 両端自由支持

■製缶作業
鋼材などの金属板を複雑な形状に切断して、曲げ加工や溶接
を施し構造体をつくる作業のことです。
広くはタンク、水槽、橋梁、鉄骨、船舶、鋼板、形鋼などを加工
する作業のことを指します。

製缶用蜂ノ巣定盤 
SWAGE PLATES　　No.E-9133

レベリングブロックA-UJ型

P.1073

レベリングブロックA型

P.1072

■参照ページ■据付例 ■据付・レベル調整方法

直置きレベリングブロック
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