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ŋՁ֨ද༷࢓˙
オーダーNo. No. A B C D E F 取付穴径 取付穴数

903806 GTP400 360 200 400 60 30 80 φ18 6
903807 GTP500 500 250 500 60 40 100 φ18 6
903808 GTP630 600 300 600 60 40 125 φ18 6
903809 GTP800 800 400 800 75 50 160 φ18 6

No. G H I J K  L M N O P 仕上げ 質量kg 価格

GTP400 80 20 160 240 30 50 100 3 0.05 0.03 研削 50 462,000
GTP500 100 50 200 300 40 100 100 3 0.05 0.03 研削 156 750,000
GTP630 125 50 250 400 40 150 150 2 0.05 0.03 研削 219 895,000
GTP800 160 80 320 500 50 100 150 4 0.05 0.1 機械 526 1,410,000

※お客様の仕様に合わせた特殊品も承ります。

ɹ࣭ࡐ  FC250　　 ೤ॲཧ 焼鈍　　
ද໘ॲཧ 塗装(黒皮部) 
●横形マシニングセンタ用の取付穴があいています。
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132 CADデータダウンロード・在庫照会はWebサイトで！ ɹφϕϠ 検 索




