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材　質 FC250　 熱処理 焼鈍　 表面処理 塗装（黒皮部）
●5軸マシンバイス 5AU75用の嵩上げ台です。
●嵩上げすることでテーブルが大きい機械でも干渉を回避し
て加工できます。
●切粉が溜まり難い本体形状で清掃時間が短縮できます。
●本体の軽量化により着脱時の負担を軽減できます。

※注意
・ 機械テーブルへの取付は側面溝もしくは取付穴をお選びく
ださい。

・ 取付穴は加工していません。加工可能範囲内で加工をしてく
ださい。（別途お見積で弊社で加工も行います）

・ インローは付属されておりません。機械にあわせてご準備く
ださい。（ご必要な際は別途お見積いたします。）

5軸マシンバイス用ハイトブロック RoHS対応
No.E-1195B

■仕様･価格表 
オーダーNo. No. 適合バイス A B C D E F G H I J K L

149906 5AU75-HB100 5AU75-130P,GB5AU75-170P,GB 170 100 190 76 125 100 75 50 50 25 φ9キリ φ14座グリ M6

■使用例
 ハイトブロック無し

No. M N O P Q R S T U V W AA AB AC 重量kg 価格

5AU75-HB100 10 H8 50 43 220 160 5 17 17 84 6.25 28 M6 30 H7 12 7.8 151,000

 ハイトブロック有り

機械テーブルと干渉して加工に制限 干渉を回避できる

■5AU75の取付方法
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M12用取付穴
加工可能範囲
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